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de este material.

Cotto d’Este fue la primera empresa cerdmica que creyé e invirtié en este
producto, que lanzé al mercado en el 2004. Actualmente cuenta con

un conocimiento superior tanto en lo referente a la tecnologia de fabricacién
como del producto acabado, y dispone de una sélida experiencia tanto en la
venta como en el asesoramiento a disefiadores, arquitectos y otros profesionales.

Cotto d’Este forma parte de Panariagroup, que con tres lineas de produccién
especializadas que fabrican alrededor de 2 millones de metros cuadrados de
productos cada afo, es el grupo cerdamico con el volumen mas alto de ventas de
material ultrasutil del mundo. El control preciso y completo de toda la cadena
de produccidn, junto con un know-how y un soporte técnico excelente tanto
preventa como posventa, son una garantia fundamental para la eleccién

de un producto que tiene unas caracteristicas particulares.

La informacién sobre el producto que este Manual Técnico contiene
son indicaciones oficiales de Cotto d’Este - Panariagroup.

Las indicaciones sobre algunos aspectos relacionados con la colocacién del
producto se han realizado gracias a la extensa experiencia de la empresa
tanto en la produccién como en la venta de Kerlite. En cuanto a los materiales
accesorios (adhesivos, colchones, etc.), las indicaciones que se ofrecen

son aquellas de sus respectivos proveedores, y tienen la garantia de las
caracteristicas técnicas de los productos que ellos ofrecen en el mercado.
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ES KERLITE

QUE

QUE ES KERLITE

Kerlite se caracteriza por las extraordinarias
dimensiones de las placas, que alcanzan los
formatos de 100x300 cm y 120x260 cm,

y por su espesor reducido, de entre 3,5 mm

y 6,5 mm. Kerlite es un producto que hace

de la ligereza, la resistencia, la extremada
versatilidad y la facilidad de uso sus puntos
fuertes. Fruto de la investigacién de
Panariagroup, orientada siempre a la belleza y

Gama de productos

Ultra sutil y ultra resistente

3plus Splus
3,5 mm 5,5 mm

formatos finos formatos finos
de 100x300 cm * de 100x300 cm *

la excelencia técnica, Kerlite es una superficie
ceramica verdaderamente universal: ideal
para multiples aplicaciones en el mundo de

la arquitectura y del disefio e indicada para
revestir no solo los pavimentos y las paredes,
sino también los muebles, complementos,
cocinas y encimeras, fachadas y paredes
ventiladas, tineles y grandes obras publicas.

6plus
6,5 mm

formatos finos
de 120x260 cm *

* reforzado con red de fibra de vidrio en el reverso




QUE ES KERLITE

Proceso de produccion

[o

Kerlite contiene solo materias primas de
gran calidad y pureza, como arcillas claras,
fundentes de feldespato y pigmentos de
alto rendimiento cromatico. El aspecto mas
innovador del proceso de produccion es el
prensado de las materias primas atomizadas,
que tiene lugar en una cinta, sin el uso de
moldes. La mezcla de los polvos se somete,
durante mas de un minuto, a una presién
homogénea sobre la placa parada con una
fuerza de hasta 27.000 toneladas, que provoca

la total eliminacién de aire. El resultado son
unas placas mas compactas, mas elasticas y
con menos tension, porque se prensan sin
moldes. Después del prensado, las placas
se decoran con maquinas digitales de alta
resolucién, para obtener unos efectos gréficos
de gran realismo y unos colores profundos y
fieles. La sinterizacién de Kerlite (la extrema
compactacion del material cerdmico a
través de la coccidn industrial) se produce a
temperaturas superiores a los 1.200° C, en

hornos que funcionan con metano.

Al final, la linea de produccién contempla el
perfeccionamiento dimensional de las placas
y la aplicaciéon de las redes especiales de
refuerzo de fibra de vidrio, ideales para los
usos que requieren una resistencia extra.

El proceso de pulido de la superficie también
se realiza internamente en las instalaciones
de Panariagroup.

Q

UN EXCLUSIVO SISTEMA
DE PRENSADO PARA LOGRAR
UNAS PLACAS
MAS SUTILES, MAS COMPACTAS
Y CONJUNTAMENTE
MAS FLEXIBLES

Solo materias
primas
preciadas

/\

masa 3 veces

mas preciosa

en comparacién
con las tradicionales
solo ingredientes
de calidad,

sin el uso de
residuos

—

N o
Maximos
estandares de
calidad y

prestaciones

Proceso de

Sostenibilidad

QUE ES KERLITE

prensado Unico
sobre cinta

®

materiales
prensados durante
més de 1 minuto
con placa parada

presiéon homogénea
sobre toda
la superficie

Lo

fuerza de prensado
de hasta 27.000
toneladas

total eliminacién

de aire
efecto al vacio

—_—
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Placas mas
compactas

——
Placas mas
elasticas

radio de curvatura minimo
de hasta 5 metros

e Acabados
superficiales

A\ N

realizados con
técnicas exclusivas

Ve
I
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AV

alta definicién
de las estructuras

=

alto estandar
del rendimiento
de los colores y
del grado de blanco

gran profundidad
de los efectos graficos

méximo brillo
y facilidad de limpieza

—
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Excelente
rendimiento
estético de

los materiales

o Aplicacién de
refuerzo en

fibra de vidrio

aplicacién de esteras
en fibra de vidrio
en la parte trasera del material

—
@
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Extraordinaria
resistencia extra

medioambiental

_/\

con nuestro proceso
se reducen

-65%
del consumo
de materias primas

-80%
de la necesidad
de agua

-30%
de la necesidad
de energia

-30%
de las emisiones
de CO, en la atmésfera

-66%

de la contaminacién
generada por

el transporte

@ P~ O g

Los datos hacen referencia a un producto con
un espesor de 3,5 mm, en comparacién al gres
porcelanico con un espesor de 10 mm




ES KERLITE

QUE

Puntos fuertes

2%

13

MAXIMOS ESTANDARES
DE CALIDAD Y PRESTACIONES

PERFECTAMENTE
PLANO

Gracias al empleo de materias primas de alta calidad.

%

PLACAS SUPERCOMPACTAS
Y ELASTICAS

Gracias al innovador sistema de prensado sin moldes.

8l o]

AMPLIA GAMA
DE GRANDES FORMATOS

Gracias a un proceso de produccién Unico.

<

GRAN RESPETO
DEL MEDIOAMBIENTE

Hasta 100x300 cm y 120x260 cm, que se pueden colocar
con una junta minima gracias a la perfecta cuadraturay a la
precision dimensional de los bordes.

O
D

RENDIMIENTO ESTETICO
EXCELENTE

Gracias al menor uso de materias primas, al menor consumo
de agua y energia y a las menores emisiones de CO,.

If
Q
EXTRAORDINARIA
RESISTENCIA EXTRA

Gracias a las técnicas exclusivas de elaboracién
de las superficies.

~

FACIL DE MOVER,
TRABAJAR Y COLOCAR

Un material mas estable y resistente, gracias a la estructura
compacta y sin tensiones y a la red de refuerzo de fibra
de vidrio.

<>
g

FACIL
DE LIMPIAR

Gracias al espesor y el peso reducidos (7,8 kg/m? para el
espesor de 3,5 mm), permite lograr un ahorro en los costes
de colocacién de hasta el 40%.

MR

FIABILIDAD
COTTO D'ESTE - PANARIAGROUP

Gracias a la superficie no absorbente, Kerlite es resistente a
las manchas y a los acidos.

Un gran valor afiadido: gracias a los 15 afios de experiencia
en el desarrollo, la produccién y la distribucion de Kerlite,
junto al asesoramiento de arquitectos y disefiadores.

..::*::...

FLEXIBLE

Kerlite con un espesor de 3,5 mm, 5,5 mmy 6,5 mm se
caracteriza por su elevada flexibilidad.

Gracias a la calidad de las materias primas, al innovador
proceso de produccién y al refuerzo de fibra de vidrio, se
puede adaptar a las superficies curvas, tanto céncavas
como convexas.

Para todos los formatos disponibles, el radio minimo de
curvatura varia en funcién del espesor y es igual a:

® 500 cm para el espesor 3,5 mm
® 600 cm para el espesor 5,5 mm
® 800 cm para el espesor 6,5 mm

Es importante observar que el radio de curvatura minimo esta
asociado también con la geometria de las placas: una placa
de 100x300 cm proporciona una flexibilidad mayor si esta
curvada por el lado de 300 cm que sobre el lado de 100 cm.

Los productos con acabados determinados pueden tener
unos comportamientos diferentes. Antes de proceder a
la colocaciéon sobre superficies curvas se ruega ponerse
en contacto siempre con el Departamento técnico de
Panariagroup.

EL MATERIAL CERAMICO
MAS SUTIL Y VERSATIL

DEL COMERCIO,
IDEAL PARA LAS REFORMAS

C)

ANTIBACTERIANO

Gracias a la exclusiva proteccién antibacteriana
PROTECT (disponible en las principales colecciones).

PR(O)J)TECT

LA MEJOR PROTECCION
ANTIBACTERIANA

La exclusiva tecnologia de Panariagroup con unas
altas prestaciones para los suelos y los revestimientos
antibacterianos. Realizada en colaboracién con el lider
mundial de las tecnologias antibacterianas, garantiza
unas prestaciones superiores para brindar unos
entornos saludables, seguros y protegidos.

ACCION POTENTE
Elimina las bacterias e impide
la proliferacion

EFICACIA ETERNA
Gracias a la tecnologia integrada de
manera permanente en el producto

PROTECCION CONTINUA
Siempre activa, las 24 horas del dia,
con o sin luz solar

CALIDAD GARANTIZADA
a través de la asociacién con MicRoBAR?

ONCE®R:
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APLICACIONES DE USO APLICACIONES DE USO ESPECIALES

CUAL ELEGIR

CUAL ELEGIR

APLICACIONES DE USO TANTO EN OBRAS DE NUEVA CONSTRUCCION COMO EN REFORMAS PARA APLICACIONES TECNICAS, TANTO EN EXTERIOR COMO INTERIOR.

CON COLOCACION SUPERPUESTA EN REVESTIMIENTOS Y PAVIMENTOS PREEXISTENTES. PARA EL USO EN EL CAMPO DE LA DECORACION Y PARA OTROS USOS NO CONVENCIONALES.

COMO REVESTIMIENTO 3plus |Splus |6plus P p 6p
x . e Y
o Segun las especificaciones del proyecto, en combinacién
I o RESIDENCIAL O COMERCIAL ‘/ ‘/ ‘/ VFéAI\(I:TITI:AADISA:S con sistemas de construccién indicados por Panariagroup ‘/ ‘/ /
= ! ! cualquier ambiente y aprobados por la direccién de las obras.
z
o REVESTIMIENTOS Segun las especificaciones del proyecto, en combinacién
o CON AISLAMIENTO con sistemas de construccién indicados por Panariagroup J ‘/ ‘/
] RESIDENCIAL O COMERCIAL ‘/ ‘/ ‘/ TERMICO EXTERIOR y aprobados por la direccién de las obras.
e ENgEEE cualquier ambiente 1111
o
REVESTIMIENTOS Segun las especificaciones del proyecto, en combinacién
Los productos con acabados especiales pueden tener limitaciones en sus aplicaciones de uso. Comprobar en los catélogos individuales de la coleccién. DE BANERAS con sistemas de construccién indicados por Panariagroup ‘/ ‘/ ‘/
Y PISCINAS y aprobados por la direccién de las obras.

COMO PAVIMENTO 3plus |5plus | 6plus SUPERFICIES
A REVESTIR _L
EN EL SECTOR

Segun las especificaciones del proyecto, en combinacién
con sistemas de construccién indicados por Panariagroup ‘/ / ‘/
y aprobados por la direccién de las obras.

DE LA DECORACION
RESIDENCIAL
Cocinas, bafios, espacios de uso cotidiano y cualquier otro entorno de uso ‘/ ‘/ ‘/
residencial.
PAVIMENTOS Segun las especificaciones del proyecto, en combinacién
SOBREELEVADOS ££ con sistemaspde construccion i:dicados por Panariagroup ‘/ ‘/ ‘/
DE INTERIOR L1111, aprobados por la direccién de las obras.
COMERCIAL LIGERO
5 Oficinas, oficinas abiertas al publico, salas de espera, tiendas, bafios publicos,
x areas comunes residenciales, salas de restaurantes, salones de automéviles,
E bares, cines, ambulatorios/clinicas, habitaciones y bafios de hotel. En zonas \/ \/ \/ Los productos con acabados especiales pueden tener limitaciones en sus aplicaciones de uso. Comprobar en los catalogos individuales de la coleccién.
zZ de paso obligatorio no se recomienda el uso de los productos con el acabado
Glossy - Touch.
COMERCIAL INTENSO
Areas comunes de centros comerciales, vestibulos de hoteles, comedores,
establecimientos de comida rapida, discotecas, hospitales, escuelas, museos, ‘/ ‘/
lugares de culto, aeropuertos y estaciones, con excepcién de las zonas
sometidas al transito de cargas pesadas concentradas
(p. €j., carros de ruedas duras). -
w
'_.—n' Con la condicién de que las superficies estén cubiertas (ej. galerias, balcones
8 |<£ cubiertos, etc.) y perfectamente impermeabilizadas. ‘/ ‘/ /
= g, Se recomienda el uso de los formatos con lados no superiores a 120 cm. -
w
E< e ¢
ﬁ |n_: Con la condicién de que se utilicen colchones desacopladores con los PRACTICO Y VERSATIL
g certificados pertinentes de sus fabricantes. \/ \/ EN SUS DIVE RSAS

— APLICACIONES, TAMBIEN

El acabado Glossy - Touch esta recomendado, ademas de para los revestimientos, para los pavimentos en entornos residenciales o comerciales
ligeros que no estén sometidos a esfuerzos elevados, donde no se requieran unas prestaciones antideslizantes. La presencia aislada de pequefias
deformidades o puntitos sobre la superficie se debe considerar como una caracteristica del material y de la elaboracién en particular. SOBRE SUPERFICIES
Cuando el producto se someta a un contacto directo con el exterior, se recomienda utilizar soluciones de proteccién con el fin de prevenir los __—T EXISTENTES
arafazos.

SUPERPUESTO

Los productos con acabados especiales pueden tener limitaciones en sus aplicaciones de uso. Comprobar en los catélogos individuales de la coleccién.
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COMO UTILIZAR EFICAZMENTE KERLITE

COMO UTILIZAR

EFICAZMENTE KERLITE

(o

La colocacién de Kerlite comprende todas las actividades que, desde el disefio del proyecto,
conducen hacia el resultado final. Estas actividades son principalmente las siguientes:

ANALISIS DEL PROYECTO Y
DEL SOPORTE Y PLANIFICACION
DEL TRABAJO

L—

MANIPULACION, ALMACENAJE Y
CONTROL DE LOS MATERIALES

A partir de los planos de los trabajos a realizar, el encargado
de la colocacién prepara y acuerda con el cliente/director

de la obra un programa con las diversas actividades de la
colocacién. Este programa debe considerar las exigencias
previstas asociadas con los plazos de tiempo para las diversas
operaciones, como los plazos de tiempo necesarios para que
algunos materiales maduren (por ejemplo, los adhesivos y

las nivelaciones). Es el deber del encargado de la colocacion
mostrar formalmente al cliente las posibles diferencias entre el
disefio del proyecto y la realizacion.

CONTROL DE LAS
CONDICIONES AMBIENTALES

En el momento de la llegada a la obra, los materiales se deben
comprobar y almacenar. El encargado de la colocacién debe
informar formalmente acerca de los posibles defectos que sean
claros. Los materiales defectuosos no se deben instalar salvo
que asi lo ordene por escrito el cliente.

Para la manipulacién y el almacenaje de Kerlite se deben
seguir las instrucciones indicadas en el capitulo «Manipulacién,
almacenaje y control de los materiales» en la pag. 12.

g

TRABAJO CON KERLITE, VERIFICACION
DEL SOPORTE, PREPARACION DEL
ADHESIVO, COLOCACION

Las condiciones ambientales no deben comprometer la
aplicacion ni poner en peligro la maduraciéon de los productos
utilizados, como los adhesivos y los materiales para las juntas.
Hay que considerar que la colocacién no se puede realizar
cuando la temperatura es inferior a 5°C o superior a 35°C,

ni tampoco se puede llevar a cabo en el exterior en el caso
de condiciones climaticas adversas.

Para las operaciones de trabajo con Kerlite (soporte, adhesivos,
etc.) consultar el capitulo «Trabajo, verificacion de soporte,
preparacion del adhesivo, colocacién» en la pag. 16.

PREPARACION Y APLICACION
DE LAS JUNTAS Y LAS JUNTAS
DE DILATACION

PASOS A SEGUIR
PARA GARANTIZAR

UN RESULTADO
OPTIMO

_ Q
2 /
&
g P
CONTROL Y ACEPTACION

Para la realizacion de las juntas y las juntas de dilatacién,
consultar lo indicado en el capitulo «Preparacién y aplicacion de
las juntas y las juntas de dilatacion» en la pag. 32.

LIMPIEZA DESPUES DE LA
COLOCACION Y PROTECCION

El control de un embaldosado consiste en el proceso de verificar
la calidad del embaldosado. El cliente debe encargarse del
control y se debe realizar antes de que la superficie se vaya a
utilizar, ante la presencia del arquitecto y el encargado de la
colocacién. El cliente puede redactar un acta de aceptacion al
término del control. Consultar el capitulo «Control y aceptacion»
en la pag. 36.

MANTENIMIENTO

Es el deber del encargado de la colocaciéon ocuparse de la
limpieza completa del embaldosado. Después de realizar la
limpieza, el encargado de la colocacién también debe ocuparse
de la proteccion del embaldosado (con los sistemas apropiados)
hasta la entrega al cliente. Consultar el capitulo «Limpieza
después de la colocacion y proteccion» en la pag. 34

El mantenimiento del embaldosado realizado con Kerlite

solo comprende las operaciones de limpieza. Para ver las
modalidades de limpieza, consultar el capitulo «Mantenimiento»
en la pag. 38.

—_
—_
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COMO UTILIZAR EFICAZMENTE KERLITE

Manipulacién, almacenaje y
control de los materiales

(o

Gracias a su ligereza y la manera de trabajarlo, El peso de una placa de Kerlite 3plus con unas
Kerlite siempre se puede manipular entre dos  dimensiones de 100x100 cm es de alrededor
personas, lo que ayuda a lograr unos notables  de 7,8 kg. Las placas de marmol, granito o
ahorros econémicos en la obra. piedra natural con unas dimensiones similares

Manipulacién de las placas enteras

1 Las placas de 100x300 cm y 120x260 cm

de Kerlite se pueden levantar por una sola
persona. Alzar la placa con las manos abiertas
y levantar lentamente el lado largo de modo
que se elimine el efecto ventosa causado por la
adherencia con la placa de abajo y conseguir un
buen agarre.
Para las operaciones de manipulacién manuales
se recomienda el uso de guantes.

2 En este momento, la placa se puede mover
en posicidn vertical, manteniéndola siempre
rectilinea.
3 Cuando la placa esta en posicion vertical,

levantarla mediante el agarre del borde
superior, luego desplazarse manteniéndola
siempre rectilinea con la ayuda de una segunda
persona.

presentan unos espesores notablemente
mayores, con un consiguiente incremento
importante del peso.

En consecuencia, con el mismo peso, los

metros cuadrados transportados son cuatro
veces superiores.

El armazdn

Ventosa

cm 80

4/5 Las placas de 100x300 cm y 120x260 cm de
Kerlite se pueden manipular por dos personas

interior del pallet. Luego levantar el bastidor y
la placa para eliminar el efecto ventosa.

GRACIAS A SU LIGEREZA
Y LA MANERA DE
TRABAJARLO, KERLITE
SIEMPRE SE PUEDE
MANIPULAR ENTRE

UN MAXIMO DE DOS
PERSONAS, LO QUE AYUDA
A LOGRAR UNOS NOTABLES

AHORROS ECONOMICOS
EN LA OBRA

Para fijar y mover con total seguridad las placas de

de ventosas, la herramienta ideal para la colocacién
en andamios a méas de 2 metros de altura.

con la ayuda de un armazén apropiado. Fijar el
bastidor en la placa mientras esta todavia en el

100x300 cm y 120x260 cm de Kerlite hay disponible
bajo peticién un armazén auxiliar de aluminio dotado

—
w

COMO UTILIZAR EFICAZMENTE KERLITE
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COMO UTILIZAR EFICAZMENTE KERLITE

Manipulacién, almacenaje y
control de los materiales

o
Las placas de Kerlite se pueden almacenar encima de otra, tener cuidado de que las
tanto en posicién vertical como horizontal. superficies de las placas individuales estén
En el caso de sobreponer varias placas una limpias y que la base de apoyo sea plana.

Manipulaciéon de los embalajes con placas enteras

100x300 cm - 120x260 cm

Para montar el pallet por el lado largo,
posicionar las horquillas de modo que se
correspondan con los refuerzos de madera
presentes en el centro del pallet. (fig.7).

Las horquillas deben tener una longitud de al
menos 1,3 my sujetar toda la profundidad del
pallet.

Durante la manipulacién, prestar el cuidado
necesario en funcién de las condiciones de
trabajo.

8 100x300 cm - 120x260 cm

Para montar el pallet por el lado corto (por
ej. en la descarga del contenedor), con el fin
de garantizar la integridad del contenido,
es indispensable utilizar horquillas con una
longitud de al menos 2,6 m, que garanticen un
agarre perfecto y un levantamiento seguro.
Durante la manipulacién, prestar el cuidado
necesario en funcién de las condiciones de
trabajo.

Manipulacion de formatos inferiores

9 Los pallets de todos los formatos inferiores
(120x120 cm, 100x100 cm, 50x100 cm, etc.) se
deben manipular de uno en uno. Las horquillas
deben sujetar toda la profundidad del pallet y
tener entre si el mayor distanciamiento posible.
Las horquillas deben tener una longitud de al
menos 1,3 m.
Durante la manipulacién, prestar el cuidado
necesario en funcién de las condiciones de
trabajo.

Almacenaje de las placas enteras

1 O En lo referente a la posicién vertical, es

necesario colocar la placa sobre el lado largo,
teniendo cuidado de que apoye sobre la
madera.

1 1 El encargado de la colocacién debe comprobar
los materiales antes de comenzar a utilizarlos

e indicar formalmente los posibles defectos

que sean claros. Los materiales defectuosos no

se deben instalar salvo que asi lo ordene por

escrito el cliente.
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Trabajo, verificacion del soporte,
preparacion del adhesivo, colocacién

Una caracteristica peculiar de Kerlite es su
extremada facilidad para ser trabajado: los
artesanos pueden cortar, moldear y perforar
el material manualmente y otros profesionales

(marmolistas, vidrieros, etc.) pueden utilizar
maquinas automaticas y utensilios para trabajar
el gres porcelénico, el vidrio o el marmol.

Se recomienda el uso de guantes para

las operaciones manuales, y de guantes,
mascaras y gafas de proteccién en el caso

de operaciones que incluyan la utilizacién de
herramientas mecénicas (como esmeriladoras,

taladros, fresas y destornilladores eléctricos).
Seguir las instrucciones de los dispositivos
de proteccién individual indicadas por los
fabricantes de las herramientas de trabajo.

Trabajo manual

PREPARACION

Es importante garantizar una superficie de trabajo plana y limpia.

CORTE CON CORTADOR DE VIDRIO O CORTADOR DE BALDOSAS MANUAL

'] Se pueden obtener unos excelentes cortes y
perfilados realizando incisiones sobre cualquier
tipo de Kerlite con cortadores de vidrio
como Silberschnitt 2000 de Bohle Italia o con
cortadores de baldosas manuales de Wiirth.
Para realizar la incisién es importante no
separar el cortador de vidrio del eje de incision
durante toda la operacién de trabajo.
Para cortar superficies pulidas o placas con
un espesor de 6,5 mm utilizar una regla para
cortador de baldosas (como Keracut de Sigma
o Raizor de Raimondi), ejerciendo una presién
enérgica en la unidad de corte montada sobre
la guia, o bien un disco diamantado para gres
porcelanico.
Para cortar superficies particularmente
estructuradas es necesario el uso de un disco
diamantado para gres porcelanico.

2 Para conseguir una incisién lo mas rectilinea

posible se pueden utilizar soportes de
nivelaciéon de aluminio como los albafiles
utilizan habitualmente.

UNA CARACTERISTICA
PECULIAR DE KERLITE

ES SU EXTREMA
FACILIDAD PARA SER
TRABAJADO

3 Una vez realizada la incision, tan solo es
necesaria una simple flexién para separar las
dos piezas.
4 En el caso de Kerlite 3plus, 5plus y 6plus, una

vez que se haya realizado la incisién en la parte
ceramica y la placa se haya separado, el corte
se completara cortando la fibra de vidrio con un
cuter convencional.
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Trabajo, verificacion del soporte,
preparacion del adhesivo, colocacién

Trabajo manual

CORTE CON CORTADOR DE VIDRIO O CORTADOR DE BALDOSAS MANUAL

vy

CORTE CON DISCOS DIAMANTADOS

Una herramienta practica para realizar los cortes
es la regla para cortador de baldosas (como
Keracut de Sigma o Raizor de Raimond).

En el caso de Kerlite 3plus, 5plus y 6plus, una
vez que se haya realizado la incisién en la
superficie cerdmica con este instrumento y la
placa se haya separado, el corte se completara
cortando la fibra de vidrio con un cater
convencional. Se recomienda el uso de esta
herramienta para cortar superficies pulidas,
ejerciendo una presidn enérgica en la unidad
de corte montada sobre la guia. Para cortar
superficies estructuradas particularmente y/o
resistentes a la incision es necesario el uso de
un disco diamantado para gres porcelanico.

Con la regla para cortador de baldosas es
posible introducir la esmeriladora manual
alojada en una estructura adecuada (como
Power-Raizor de Raimondi), que la guie durante
el corte. De esta manera, se pueden realizar
cortes de 90° o 45° para obtener biselados y
formas jolly.

Kerlite, en todas sus tipologias, se puede
cortar también empleando discos diamantados
montados en esmeriladoras manuales
eléctricas. Es necesario aplicar una elevada
velocidad de rotacion (> 10.000 rpm) y bajas
velocidades de avance (< 1 m/min).

Segun el tipo de disco y la longitud del corte,
puede ser necesario el enfriamiento del disco
con agua. Los discos mas adecuados son
aquellos delgados que se utilizan para el corte
de gres porcelénico.

Las ventajas de este tipo de corte radican

en la facilidad de la ejecucion manual y en la
posibilidad de realizar los cortes en la fase de
colocacién.

ACABADO DE LOS BORDES

Los acabados de los bordes se pueden

realizar a mano, mediante el uso de esponjas
diamantadas o de papel de lija. Con una pasada
ligera sobre el lateral de la placa se puede
obtener un efecto desigual, o bien un efecto
biselado con mas pasadas.

Es posible también obtener los mismos
resultados con discos para lijar en una
esmeriladora manual.
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Trabajo, verificacion del soporte,
preparacion del adhesivo, colocacién

Las siguientes operaciones se pueden realizar la excepcidon de la colocacion con el sistema
con unos resultados éptimos en las placas Kerlite Easy.
de Kerlite para todas las aplicaciones, con

Trabajo manual

PERFORACION

1 O Para la perforacién manual se pueden utilizar
puntas de tungsteno de hasta 10 mm de
didmetro montadas en taladros o atornilladores
‘ eléctricos.

'] '] /'] 2 Como alternativa es posible utilizar brocas

de corona (o perforadoras) montadas en
esmeriladoras, taladros o atornilladores
eléctricos.

CORTE INTERNO / CORTE EN “L"

BISELADOS

13

14

Para la realizacion de cortes internos y en «L»
se recomienda redondear los vértices de la
apertura utilizando puntas con un didmetro
de al menos 5 mm para reducir el riesgo de
roturas. Luego realizar el corte con los discos
diamantados tomando la precaucién de
detener el avance una vez alcanzado el orificio
que se hizo anteriormente.

Para realizar la perforacion y el corte con discos
diamantados seguir las instrucciones indicadas
anteriormente.

En combinacién con unidades de corte
especiales, la esmeriladora permite realizar
biselados planos con angulos de entre 35° y
55° (con unidades de corte como Jolly-angle de
Sigma) o biselados redondeados (con unidades
de corte como Power-Raizor de Raimondi).
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Trabajo, verificacion del soporte,
preparacion del adhesivo, colocacién

Trabajo con maquinas automaticas

Independientemente del sistema que se
emplee, la superficie subyacente debe ser
totalmente plana y no causar vibraciones

o desplazamientos de la placa, ya que

podria provocar roturas o comprometer el
acabado. Se recomienda utilizar herramientas
diamantadas para gres porcelanico, que estén
en buenas condiciones.

CORTE POR INCISION

CORTE CON DISCO

Para la realizacién de cortes internos y en “L”
se recomienda redondear los vértices de la
apertura utilizando puntas con un didmetro
de al menos 5 mm para reducir el riesgo de
roturas. Es recomendable realizar algun test
de prueba antes de proceder con el corte,
para asi probar y programar la maquina de
manera adecuada.

1 5 Kerlite se puede cortar mediante una incision.
La incision se realiza sobre un banco de corte y

se ejecuta sobre el frente de la placa.

Es necesario cortar la red de fibra de vidrio a

mano con un clter si no es posible realizar esta

operacion automéaticamente sobre una mesa

de corte. Se recomienda mantener un avance

de 10 m/min, en funcién del acabado y el color

de la placa, aplicando una presion media de

aproximadamente 1,2 bar.

Para las placas de color claro puede

ser necesario ejercer una presién de

aproximadamente 1,5 bar.

1 6 Kerlite se puede cortar mediante el uso de
discos diamantados. Los discos deben ser para

Se recomienda aplicar una elevada velocidad
de rotacién (>2.000 rpm) y velocidades de
avance de entre 0,5y 1 m/min.

Segun el tipo de disco y la longitud del corte,
puede ser necesario el enfriamiento del disco
con agua. Ademas, se recomienda reducir la
velocidad de rotacién cuando la herramienta
entra y sale de la placa.

gres porcelénico y estar en buenas condiciones.

Los pardametros operativos especificados en
esta guia son indicativos y el encargado de
las operaciones debe verificarlos en funcién
del material con el que se trabaje y las
operaciones a realizar.

CORTE CON MAQUINA DE CONTROL NUMERICO

17

CORTE CON MAQUINA DE CHORRO DE AGUA

Kerlite se puede cortar mediante el uso de
maquinas de control numérico. La fresa para
estas maquinas requiere una velocidad de
rotacién de entre 12.000 y 18.000 rpm, con una
velocidad de avance de 0,5 a 1 m/min.

Kerlite se puede cortar mediante el uso de
mégquinas de chorro de agua.

Recomendamos utilizar una velocidad operativa
de entre 2y 3 m/min.
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Trabajo, verificacion del soporte,
preparacion del adhesivo, colocacién

Trabajo con maquinas automaticas

PERFORACION CON MAQUINA DE CONTROL NUMERICO

19

PERFORACION CON MAQUINA DE CHORRO DE AGUA

20

PULIDO DEL BORDE

21

Kerlite se puede perforar mediante el uso de
méquinas de control numérico. Es necesario
realizar un orificio preliminar utilizando una
punta diamantada y luego, si es necesario,
emplear una fresa para ensanchar el orificio con
las medidas requeridas. Utilizar una punta con
un didmetro de entre 4 y 8 mm.

La velocidad operativa es de 40 mm/min, con
una rotacién del mandril de 900 rpm. Con estas
herramientas se recomienda enfriar con agua

el punto de accién, comenzar la perforacién
con una velocidad de rotacion baja, no ejercer
demasiada presién y guiarse por la resistencia
ofrecida por el tipo de Kerlite que se esta
trabajando.

Kerlite se puede perforar mediante el uso de
maquinas de chorro de agua. El chorro de

agua permite realizar orificios con un didmetro
inferior al de aquellos que se realicen con
maquinas de control numérico.

La velocidad operativa debe estar comprendida
entre 2y 3 m/min.

Para el perfilado del borde es necesario el uso
de muelas diamantadas abrasivas con la forma
y la dimensién requeridas. Para el pulido, se
utilizard una muela para abrillantar en su lugar.
A través del uso de diversas muelas se pueden
obtener numerosos tipos de acabado del
borde. La velocidad operativa se debe probar
previamente.

CORTE DE 45°

BISELADO

23

Para realizar un corte de 45° se pueden utilizar
discos diamantados con una inclinacién de 45°.
De esta manera es posible realizar un canto
entre dos placas de Kerlite.

El canto que se obtenga luego se debera
biselar. Utilizando muelas diferentes se pueden
obtener numerosos tipos de acabado del
borde. La velocidad operativa se debe probar
previamente.

Kerlite se puede biselar.

Para biselar cortes curvos se debe utilizar una
maquina de control numérico con una muela de
5 ejes. Utilizando muelas diferentes se pueden
obtener numerosos tipos de acabado del
borde. La velocidad operativa se debe probar
previamente.
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Trabajo, verificacion del soporte,
preparacion del adhesivo, colocacion

Soporte

El revestimiento de Kerlite se puede instalar
sobre cualquier tipo de soporte, en el
pavimento o la pared, siempre que se haya
planeado y realizado considerando los datos
pertinentes del proyecto y conforme a la
normativa vigente.

En concreto es fundamental:

- verificar que el soporte sobre el que se
coloca tenga las caracteristicas necesarias
(véase «Caracteristicas del soporte» a

continuacion);

- elegir un adhesivo adecuado para el soporte
y para la aplicacion de uso (véase «Anexos
de adhesivos y perfiles» en la pag. 40);

- colocar Kerlite sobre el soporte de manera
correcta (véase «Preparacion del adhesivo y
la colocacién» en la pag. 28).

Si se respetan estos tres puntos, Kerlite
manifestara sus caracteristicas plenamente y a
lo largo del tiempo.

Caracteristicas del soporte

Tanto para la colocacién en el pavimento
como en la pared, el fondo sobre el que
se coloca debe tener obligatoriamente las
siguientes caracteristicas.

ESTABLE A LO LARGO DEL TIEMPO

La garantia y el control de las siguientes
caracteristicas son responsabilidad del
encargado del proyecto y los directores de la
obra.

SIN GRIETAS

El soporte debe estar curado y consiguientemente sera
dimensionalmente estable. Algunas indicaciones practicas,

que se pueden utilizar como guia en condiciones normales,

son las siguientes: una estructura de hormigdn se considera
dimensionalmente estable después de 6 meses desde la
instalacién; un contrapiso o un enlucido de mortero de cemento
se puede considerar dimensionalmente estable después de

28 dias, o bien después de 7-10 dias para cada centimetro de
espesor. Los valores mencionados hacen referencia a contrapisos
y enlucidos convencionalmente preparados en obras. En el caso
de los productos prefabricados o de otras soluciones, se deben
seguir las instrucciones indicadas por el fabricante.

El soporte se evalla a través de una observacién visual.

Debe ser integro, es decir no tener grietas en el momento

de la colocacién ni fenémenos de separacion de las partes
constituyentes.

En el caso de los revestimientos preexistentes en el pavimento
o las paredes, la capa final del acabado debe ser adherente

al soporte (la verificacién se puede realizar con inspeccién

por percusion). En el caso de los contrapisos es necesario
comprobar si pueden derivar de fenémenos de contraccién
hidraulica. En caso afirmativo, es necesario verificar que dichos
fenémenos se han dejado de producir antes de proceder a la
colocacién.

Las posibles grietas se deben eliminar cerrdndolas con
materiales apropiados, habitualmente de naturaleza organica,
como, por ejemplo, a base de resinas epoxi. Los elementos que
no se adhieran perfectamente se deben eliminar.

COMPACTO

Q)

SECO

La compactibilidad del soporte se debe verificar tanto en la
superficie como en el espesor. En cuanto a los contrapisos a
base de cemento se puede realizar una prueba empirica de la
resistencia mediante el golpeo con fuerza de la superficie del
contrapiso con una maza: no se deben formar huellas evidentes
ni desmoronamientos superficiales.

La verificacién de la resistencia superficial se puede llevar a
cabo siempre de modo empirico arahando enérgicamente la
superficie del contrapiso con el canto de la espatula o con un
clavo de acero, de modo que se formen una serie de recuadros
con unas dimensiones indicativas de 2x2 cm. La resistencia
superficial se considera aceptable si no se forman incisiones
profundas y no se observan desmoronamientos.

En el caso de que la resistencia superficial no sea satisfactoria,
el soporte se debe someter a operaciones de consolidacién,
que consisten en la extracciéon mecénica de la capa superficial
inconsistente, en la eliminacién precisa del polvo y, finalmente,
en el tratamiento con un imprimador de consolidacién
apropiado, seleccionado y utilizado del modo indicado por el
fabricante en la respectiva ficha técnica del producto.

En el caso de los soportes para revestimientos en fachadas
externas, las condiciones de resistencia superficial escasas
pueden justificar el uso de sistemas de fijacién mecénica.

2m

B

PLANO

El soporte debe estar superficialmente seco, con el fin de
prevenir el riesgo de eflorescencias. La humedad residual en
su masa se determina mediante la medicién realizada con

un higrémetro de carburo. En todo el espesor del soporte y
para todas las mediciones realizadas, al menos una para cada
estancia, el porcentaje maximo admitido es de:

- 3% para contrapisos de clase CT (a base de cemento y de
aglutinantes especiales);

- 0,5% (0,3% en el caso de soportes con sistema de calefaccién)
para contrapisos de clase CA (a base de sulfato de calcio /
anhidrita).

El limite del 3% se aplica también a los soportes (a base de
cemento) para la colocacién en exterior. Se recuerda que en
dichas aplicaciones el soporte, antes de la colocacion, se debe
proteger de las precipitaciones.

En el caso de que no se cumpla el limite arriba indicado, se
puede contemplar un periodo de espera con las condiciones
climaticas adecuadas o el uso de materiales y sistemas
apropiados (en ultimo lugar con la salida de la tensién del
vapor), siguiendo detenidamente las indicaciones y las
instrucciones de los respectivos fabricantes.

LIMPIO

La planitud del soporte se verifica mediante el uso de un nivel
de al menos 2 m, apoyéndolo sobre el fondo en todas las
direcciones. La tolerancia permitida es de 2 mm.

En el caso de las superficies que no cumplan con los requisitos
especificados, es necesario realizar una capa de nivelado
(pavimento) o de regularizacion (pared).

La superficie del soporte debe estar limpia y no presentar
agentes contaminantes (por ejemplo, grumos de cemento,
aceites con agentes desmoldantes, trazas o residuos de
pinturas, adhesivos, etc.). En el caso de que se puedan observar,
es necesario eliminarlos con sistemas de eliminacién apropiados.
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Trabajo, verificacion del soporte,
preparacion del adhesivo, colocacién

Preparacion del adhesivo y la colocacion

Como ocurre con todos los materiales de construccién que deben ser encolados, no existe un
adhesivo universal idéneo para colocar Kerlite en todos los soportes.

La eleccién del tipo de adhesivo se debe realizar en funcién de los siguientes datos del
proyecto:

- espacio de uso (y condiciones ambientales en el momento de la colocacién);

- tipo de soporte;

- tipologia de Kerlite;

- formato de las placas utilizadas.

Para facilitar las tareas a los arquitectos y los disefiadores hemos reunido en el anexo
«Adhesivos», que se encuentra al final de este manual, las indicaciones de los principales
fabricantes de adhesivos en funcién de los datos arriba descritos.

Cabe notar que toda la informacién descrita ha sido facilitada por los respectivos fabricantes,
quienes garantizan lo indicado; para obtener mas detalles o aclaraciones es posible ponerse en
contacto directamente con los fabricantes (referencias en el capitulo «Direcciones utiles» en la
pag. 56).

ADHESIVOS: RECUBRIMIENTO INDIVIDUAL / RECUBRIMIENTO DOBLE
El adhesivo elegido debe formar una capa compacta y sin cavidades o discontinuidades debajo
de Kerlite, es decir, debe formar un «lecho lleno».

Este resultado se puede obtener con la técnica del recubrimiento doble o bien con la técnica del
recubrimiento individual solo cuando se utilicen adhesivos de alta humectabilidad desarrollados
adecuadamente para realizar, especialmente en un pavimento, un «lecho lleno».

Tanto en la eleccién como en la técnica de colocacién se deben considerar las informaciones, las
instrucciones y las prescripciones del fabricante del adhesivo que se utilizara.

RECUBRIMIENTO INDIVIDUAL

Esta técnica estd indicada exclusivamente para los adhesivos que en las fichas del capitulo
«Anexos de adhesivos y perfiles» en la pag. 40 incluyen «colocacién con un recubrimiento
individual». Extender el adhesivo a «lecho lleno» sobre la superficie que se revestira, utilizando
una espatula con las caracteristicas indicadas en las fichas mencionadas.

RECUBRIMIENTO DOBLE

1 /2 Aplicar el adhesivo con la técnica del
recubrimiento doble, extendiendo el adhesivo
a «lecho lleno» sobre la superficie a revestir
con una espatula de dientes distanciados entre
si por al menos 6 mm (por ejemplo, Raimondi
art.184HFV6). Después aplicar el adhesivo
también sobre el reverso de la placa, utilizando
una espétula con dientes de 3 mm.
Para la colocacién en el pavimento es necesario
repasar el adhesivo sobre el perimetro de la
placa.

TANTO EN EL CASO DEL RECUBRIMIENTO INDIVIDUAL COMO EL RECUBRIMIENTO DOBLE

3/4 Una vez colocada la placa, asegurarse de
adherir la cola en todos los puntos para evitar la

formacién de vacios y de burbujas de aire.

Con este fin se debe utilizar un fratas de

goma (por ejemplo, Raimondi «142G») para

la colocacidon en pared y para la colocacion en

pavimento, o un fratas eléctrico con plato de

plastico (por ejemplo, Raimondi «Volpino») para

la colocacién en el pavimento.
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Niveladores mecanicos y ganchos de retencién

mecanicos de seguridad

NIVELADORES MECANICOS

Gracias a las propias caracteristicas de ligereza,
flexibilidad y elevada precisién, Kerlite permite
realizar una colocacién sencilla y eficaz con
independencia del uso de los niveladores
mecanicos.

Salvo para la colocaciéon en el pavimento de
Kerlite 3plus, su uso es posible. No obstante,
es necesario destacar que en el mercado hay
disponibles multiples modelos de niveladores
mecanicos y, algunos de los cuales, debido a
su modalidad de utilizacién, pueden no estar
indicados para algunos productos cerdmicos
con acabados particulares (por ej. pulidos).

En caso necesario, se ruega contactar con el
Departamento técnico de Panariagroup antes
de proceder con la instalacién.

GANCHOS DE RETENCION MECANICOS DE SEGURIDAD PARA LA COLOCACION EN REVESTIMIENTO

6/7

El arquitecto sera el encargado de valorar el
uso de una fijacién mecénica de seguridad
adecuada (por ejemplo, ganchos de acero
fijados en el soporte) cuando se realiza una
colocacién con adhesivo en paredes en el
exterior.

En la valoracién se deben tener en cuenta

las condiciones especificas de exposicién, la
calidad del soporte y el disefio de la colocacion
(dimensiones de las juntas, reticulo de las juntas
de dilatacién, etc.).

En el mercado hay soluciones tanto con gancho
visible, como el zuncho Fischer ATK100KL
apropiado para todos los tipos de Kerlite, como
con gancho escondido, como el sistema Rai Fix
de Raimondi indicado para 5plus y éplus.

Para obtener més informacién, se ruega
consultar las fichas técnicas redactadas por los
respectivos fabricantes.

COLOCACION SOBRE SUPERFICIES CURVAS

Kerlite 3plus, 5plus y éplus se pueden

colocar sobre superficies curvas, tanto
céncavas como convexas. Los productos

con acabados particulares pueden tener

unos comportamientos diferentes, también

en funcién de la geometria de la placa;

se ruega contactar con el Departamento
técnico de Panariagroup antes de proceder
con la instalacién. Las indicaciones para la
colocacién son aquellas descritas en el parrafo
«Preparacién del adhesivo y la colocacién»
(pag. 28) y «Juntas y juntas de dilatacién» (pag.
32). Se recomienda la colocacién con la técnica
del recubrimiento doble; seguir atentamente
las indicaciones del fabricante del adhesivo,
también en lo relativo a las precauciones para
el mantenimiento de la posicién de la placa
durante la maduracién del adhesivo utilizado
(p. €]. apuntalamiento y/o ganchos de retencién
mecanicos).
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Preparacion y aplicacion de las juntas y
las juntas de dilatacion

(o

Juntas y juntas de dilatacién

JUNTAS

La colocacién conocida como «junta unida» no se
recomienda. El relleno de las juntas (enlechado)
se debe realizar después de que haya transcurrido
un tiempo definido desde la instalacion de las
placas en funcién del tipo de colocacién, de las
condiciones ambientales y, sobre todo, del tipo
de adhesivo. Con dicho fin, consultar en la ficha
técnica del adhesivo seleccionado cuéles son los
plazos de tiempo para el enlechado y su puesta

en funcionamiento. Se recomienda considerar las
caracteristicas de los materiales utilizados y seguir
las instrucciones del fabricante de la lechada.

El enlechado y la limpieza de los residuos de los
materiales de colocaciéon de la superficie de Kerlite
se deben realizar al mismo tiempo y siguiendo
siempre las indicaciones del fabricante de la
lechada, de modo que, al final del enlechado,

el embaldosado esté acabado y limpio.

COLOCACION REVESTIMIENTO PAVIMENTO
x JUNTA OBLIGATORIA. JUNTA OBLIGATORIA.

9 — Dimensién minima de al menos 1 mm. Dimensién minima de al menos 2 mm.
&

'—

IESES

JUNTA OBLIGATORIA.
Dimensién minima de al menos 5 mm.

EXTERIOR

JUNTA OBLIGATORIA.
Dimensién minima de al menos 5 mm.

JUNTAS DE FRACCIONAMIENTO, DE DILATACION Y PERIMETRALES

Las juntas se deben realizar segln las instrucciones
especificadas por el arquitecto. Las juntas se
pueden clasificar en: juntas estructurales, juntas
de fraccionamiento, juntas de dilatacién y juntas
perimetrales. Las juntas estructurales estan
predispuestas en la estructura portante (fig.10).
Las juntas de fraccionamiento se realizan en

el contrapiso mediante corte obteniendo una
profundidad de 1/3 del espesor sin incidir en

la posible rejilla electrosoldada. Las juntas de
dilatacion dividen el embaldosado. Las juntas
perimetrales se deben realizar obligatoriamente

COLOCACION REVESTIMIENTO

en el perimetro del embaldosado (fig.11).

En el caso de las juntas realizadas en la obra,

en las posiciones especificadas se realizan juntas
abiertas para las placas y, cuando se prevea,

el contrapiso. Dichas juntas no deben contener
residuos y estaran limpias y vacias para poder
alojar el relleno comprimible. En el caso de las
juntas prefabricadas, la instalacion se realiza al
mismo tiempo que la colocacion de las placas.
Para obtener mas sugerencias sobre este tipo de
juntas, se puede consultar el capitulo «Anexos de
adhesivos y perfiles» parrafo «Perfiles» (pag. 52).

SUELO

KERLITE
1

/ JUNTA DE

DILATACION

r

INTERIOR

JUNTAS DE DILATACION OBLIGATORIAS.
La dimensién y la posicién de las juntas deben ser definidas por la direccién de la obra. De modo indicativo, las juntas

deben dividir la superficie en redes cuadradas o rectangulares, pero con una relacién entre los lados no superior a 1,5.

JUNTA
ESTRUCTURAL
I Il (1]
l( | | | |
| | |
| | |
| | |
| | |
N\ | |
% | | |
[ [ . |
o
<>
/ 5-8 mm

9

11

Es obligatorio, en correspondencia con una
junta estructural en el fondo, realizar una junta
de dilatacién con una amplitud que no sea
inferior a la existente.

Es obligatorio realizar una junta de dilatacién
donde haya dos o mas superficies no
homogéneas (por ejemplo, entre hormigdn
armado y ladrillos).

Es obligatorio realizar juntas perimetrales de
5-8 mm en correspondencia con los elementos
fijos de la estructura portante, como paredes,
escalones, columnas, etc.

w
w

COMO UTILIZAR EFICAZMENTE KERLITE

De manera orientativa, las redes pueden tener las siguientes dimensiones:
-de 5m x5 m a6 m x4 m para ambientes internos;
-de 3mx 3 ma4mx2,5m para ambientes externos.

EXTERIOR
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COMO UTILIZAR EFICAZMENTE KERLITE

Limpieza después de la colocacion

y proteccion

(o

Limpieza después de la colocacién

El encargado de la colocacién debe garantizar,
también para el posible control de aceptacién,
que el embaldosado esté limpio.

La limpieza «después de la colocacién» se
realiza para eliminar los residuos de la lechada
de las juntas, el cemento, la cal y el mortero
de cemento y es absolutamente obligatoria

al finalizar la obra La limpieza no se debe
realizar si las superficies embaldosadas

estan muy calientes (por ejemplo, aquellas
expuestas al sol en los meses mas célidos), ya

que la accién de los agentes quimicos es mas
severa. En verano la limpieza se debe realizar
en las horas mas frescas del dia. Superficies
antideslizantes: debido a sus peculiaridades,
las superficies antideslizantes, asperas o
estructuradas, requieren una limpieza mas
laboriosa.

Por lo tanto, se recomienda prestar especial
atencién a la modalidad de la limpieza,
realizarla rdpidamente y utilizar una pulidora
con discos blancos o beige.

LECHADA UTILIZADA | CUANDO HACER LA LIMPIEZA | QUE UTILIZAR MODO DE EMPLEO

LECHADA Tras 4/5 dias y dentro de Detergente de base acida | Seguir las indicaciones del fabricante del detergente.
CEMENTOSA 10 dias desde el enlechado (véase «Lista de Realizar una prueba preliminar sobre las placas antes de su uso, en
MEZCLADA detergentes de base particular en los productos pulidos o pulidos a maquina.

CON AGUA 4cida») La superficie que se desea limpiar debe humedecerse bien con
agua antes del lavado. Tras finalizar el lavado, recoger el liquido del
pavimento (si es posible con una aspiradora de liquidos), y luego
aclarar de manera abundante y repetida con agua. Recoger el
liquido del aclarado con una aspiradora de liquidos o bayeta.

LECHADA EPOXI Inmediatamente Seguir las indicaciones La limpieza debe llevarse a cabo inmediatamente y de manera

BI-COMPONENTE del fabricante de la lechada | meticulosa, ya que estas lechadas endurecen muy rapido, incluso

Y REACTIVO tras pocos minutos. Seguir detenidamente las instrucciones de

LISTA DE DETERGENTES DE BASE ACIDA

Siga atentamente el modo de empleo indicado en el
envase por el fabricante.

limpieza del fabricante de la lechada utilizada y verificar la eficacia
(incluso a contraluz) con una prueba preliminar de limpieza antes de
enlechar todo el pavimento o pared.

SI LA LIMPIEZA DESPUES DE LA COLOCACION NO SE HA REALIZADO
DE MANERA CORRECTA

Lechada utilizada Qué se ve

Cémo se puede intervenir

Realizar una prueba sobre las placas antes de usar, LECHADA CEMENTOSA | Residuos, pétinas brillantes.| Repetir el lavado después de la

en especial sobre productos pulidos o pulidos a maquina. MEZCLADA colocacién como se indicé més
CON AGUA / \ arriba; si es necesario, utilizar

Nombre del detergente  Fabricante / \ los mismos detergentes en una

concentracién mayor.

Keranet Mapei

Cement Remover Faberchimica / \

Deterdek Fila / \

Trek Kiter

Zementschleierentferner Lithofin

HMK R63 HMK

Solvacid Geal LECHADA EPOXI, Halos principalmente La eliminacién de las lechadas

Litoclean Plus Litokol BI-COMPONENTE alrededor de las juntas. tras su secado es muy dificil, a

Bonaclean / Bclean Bonasystems ltalia Y REACTIVO veces imposible. Contactar con el

Bonadecon (¥) / Bdecon (¥) | Bonasystems ltalia / \\ . fabricante de la lechada.

(*) Especifico para materiales

NO resistentes a los &cidos /

Proteccion

Es la responsabilidad del encargado de la colocacién asegurar que el embaldosado esté
acabado y limpio. La proteccién del revestimiento cerdmico durante el periodo comprendido
entre el fin de la colocacién y la entrega al cliente es muy importante, particularmente en los
entornos en los que se prevea la presencia frecuente de otros operarios de obra (pintores,
electricistas, albaniles, etc.). La proteccién del embaldosado se realiza mediante la aplicacion de
materiales de proteccién apropiados.

1 2 Colocacién de un panel conglomerado sobre el
pavimento colocado

1 3 Colocacién de un cartén de proteccidn sobre la
pared colocada
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Control y aceptacion

(o

El control de un embaldosado es el proceso
de verificar la calidad del embaldosado.

El cliente debe encargarse del control y se positivo, la colocacién de Kerlite se ha
debe realizar antes de que la superficie se realizado correctamente.

vaya a utilizar, ante la presencia del arquitecto  El control consiste en las siguientes

y el encargado de la colocacién. verificaciones:

Al final del control, el cliente puede redactar
un acta de aceptacion. Si el control es

COMO UTILIZAR EFICAZMENTE KERLITE

VERIFICAR EL ASPECTO

1,5m

ﬁﬁ%

/

VERIFICAR LA PLANITUD Y EL DESNIVEL

1/2

Se realiza un examen visual del embaldosado
en el pavimento y las paredes, mediante la
observacién a simple vista de la superficie a
una distancia minima de 1,5 my a la altura de
la persona. No se permite la iluminacién con
luces oblicuas. Los efectos superficiales no
evidenciados en estas condiciones no se deben
considerar defectos. Los defectos del aspecto
incluyen también la regularidad de los cortes y
de las perforaciones realizadas.

La presencia de residuos de los materiales de
colocacién también es un defecto del aspecto.
Se recuerda que el encargado de la colocacion
debe proporcionar el embaldosado totalmente
limpio, incluida la superficie de Kerlite, de las
juntas, de las juntas de deformacién y de los
posibles perfiles.

Se considera que el proceso de limpieza

se ha realizado correctamente si se han
eliminado completamente todos los residuos
de los materiales de la colocacién y no hay
ningln dafio (por ejemplo, los efectos de un
ataque quimico o de la abrasiéon mecénica)

en el embaldosado en su totalidad y en los
elementos individuales arriba mencionados.

La medicién de la planitud es aplicable a los

embaldosados en pavimentos y en paredes.

Se realiza mediante el uso de una herramienta

de nivel de al menos 2 m, apoyandola sobre el

fondo en todas las direcciones.

La tolerancia permitida es de 2 mm.

Para medir el desnivel, se apoya la herramienta

de nivel en la placa que se encuentra en el nivel

més alto.

La diferencia de nivel entre la herramienta

de nivel y la superficie del embaldosado de

abajo se mide con una regla calibrada u otro

calibrador del espesor. El maximo desnivel

aceptado depende de la amplitud de la junta:

- 1 mm méx. para juntas de hasta 6 mm;

- 2 mm maéx. para juntas iguales o mayores de
6 mm.

La verificacion se debe realizar en muestras de

diversas juntas.

VERIFICAR LA ADHESION

( @

&

VERIFICAR LAS JUNTAS Y EL ENLECHADO

— <— <4mm

:1mmJ

g <— >4 mm

thm/

5/6

La verificacién incluye también una inspeccién
del embaldosado mediante percusién con

el fin de asegurarse de que no se producen
separaciones ni hay indicios de separaciones.

La verificacién es aplicable a los embaldosados

en pavimentos y en paredes. Dicha verificacion

consiste en una primera evaluacién inicial

del aspecto del embaldosado, con el fin de

verificar la posible presencia de defectos en

diferencias de anchura del enlechado, que se

puedan apreciar visualmente. Si no existen

dichos defectos, el embaldosado se considera

correcto.

En las zonas que se observen dichos defectos,

se puede proceder a verificar la anchura en

diversos puntos de muestra.

Las tolerancias aceptadas son:

- 1 mm para la anchura prescrita para juntas de
hasta 4 mm;

- 2 mm para la anchura de las juntas mayores
de 4 mm.

COMO UTILIZAR EFICAZMENTE KERLITE
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Mantenimiento

(o

El mantenimiento del embaldosado consiste
en las operaciones de limpieza cotidianas.
Utilizar agua caliente y un pafio de microfibra
de buena calidad, como Magic Clean de
Bonasystems ltalia. Periédicamente, por
ejemplo, cada 10-20 dias segun el estado del
pavimento, utilizar detergentes neutros muy
diluidos en agua caliente, que no contengan

SOPORTE DE LIMPIEZA

KERLITE
3plus
Splus
6plus

DECORACIONES

QUE UTILIZAR MODO DE EMPLEO

ceras y no depositen patinas brillantes, y secar
con un pano de microfibra de buena calidad.
Enjuagar bien con agua al finalizar el lavado

y secar con un segundo pafio de microfibra

de buena calidad, como Magic Clean de

Bonasystems ltalia.

Detergente neutro sin ceras (véase «Lista de detergentes»).
NO utilizar alcohol, acidos, solventes, detergentes abrasivos, esponjas o estropajos

abrasivos.

LISTA DE DETERGENTES DE BASE ACIDA

Siga atentamente el modo de empleo indicado en el
envase por el fabricante. Realizar una prueba sobre
las placas antes de usar, en particular en los productos

pulidos o pulidos a maquina.
Nombre del detergente

Floor Cleaner

Fila Cleaner

Pflegereiniger

HMK P15

Bonamain + (*) / Bmain + (*)
Bonatitania Clean / Btitania Clean
Belgres

(7) NO utilizar para la limpieza
de DECORACIONES

Fabricante

Faberchimica

Fila

Lithofian

HMK
Bonasystems ltalia
Bonasystems Italia
Geal

SI LA LIMPIEZA COTIDIANA NO SE HA REALIZADO

CON LOS DETERGENTES APROPIADOS

Soporte de limpieza Qué se ve

KERLITE
3plus
5plus
6plus

DECORACIONES

Halos opacos a contraluz /
pavimento mas brillante en
general con respecto a las piezas
no colocadas de reserva.

/

b

Halos opacos a contraluz al entrar
en contacto con diversos liquidos

Como se indica arriba.

Cémo se puede intervenir

Aplicar un detergente como Tile
Cleaner de Faberchimica sin diluir y
dejar actuar durante 5-10 minutos.
Luego frotar con un tampén blanco,
enjuagar bien con agua, recoger

el liquido del aclarado con una
aspiradora de liquidos o bayeta y
secar con un pano de microfibra de
buena calidad, como Magic Clean de
Bonasystems ltalia.

LIMPIEZA ESPECIAL

SOPORTE DE

TIPO DE

NOMBRE DEL

LIMPIEZA SUCIEDAD QUE UTILIZAR MODO DE EMPLEO DETERGENTE FABRICANTE
Café Coloured stain remover Faberchimica
! ® Detergente Seguir las indicaciones del fabricante PS87 Fila
Coca Cola®, . .
de base alcalina del detergente. Super Deterjet Geal
zumos de fruta Leit . .
ejia (fabricantes varios)
PS87 Fila
Litonet Litokol
Grasas, Intensivreiniger Lithofin
manchas de Detergente Seguir las indicaciones del fabricante 9
X gy . HMK R55 HMK
pisadas, limpieza de base alcalina del detergente. Taski R20-stri Joh di
de fondo aski -strip ohnsondiversey
Bonadecon / Bdecon Bonasystems ltalia
Deterflash Geal
Vino Detergente Seguir las indicaciones del fabricante Oxidant Faberchimica
oxidante del detergente. Lejia (fabricantes varios)
Seguir las indicaciones del fabricante
Residuos Detergente del detergente. Realizar una prueba
p gente preliminar sobre las placas antes de Viakal Procter & Gamble
calcéreos de base acida N
su uso, en particular en los productos
pulidos o pulidos a maquina.
KERLITE
3plus
5plus El producto se debe aplicar diluido
6plus directamente sobre la mancha y dejar
que actué entre 10 y 20 minutos;
Herrumbre Deterger}tg despt,.les enjuagar b.len. Si es necesario, Acido muriatico diluido (fabricantes varios)
de base acida repetir el procedimiento. Realizar una
prueba preliminar sobre las placas
antes de su uso, en particular en los
productos pulidos o pulidos a maquina.
Seguir las indicaciones del fabricante Polishing cream Faberchimica
N - del detergente. Vim clorex Guaber
eumaticos, - - . .
- . Realizar una prueba preliminar sobre Detergum (") Zep ltalia
marcas de lapiz, Pasta abrasiva I . . o
o as placas antes de su uso, en particular | (') NO utilizar en los
marcas metalicas N ; :
en los productos pulidos o pulidos a productos pulidos o
magquina. pulidos a maquina.
Los solventes se aplican puros
directamente sobre la mancha en
Detergente cuestién y se dejan actuar entre 15y 30 Disolvente nitro (fabricantes varios)
Tinta, rotulador 9 segundos. Aguarras (fabricantes varios)
de base solvente N . . A . e
Si es necesario, repetir el procedimiento. | Coloured stain remover Faberchimica
Para «Coloured stain remover» seguir
las indicaciones del fabricante.
Suciedad de las Detergente Seguir las indicaciones del fabricante Fuganet Fila
juntas para juntas del detergente. Fugenreiniger Lithofin
Utilizar agua y detergente neutro, E!go(r:lglae:;er Eﬁ:erCh'm'ca
DiEieig e il G Pflegereiniger Lithofin
DECORACIONES Cualquiera neutro NO utilizar alcohol, &cidos, solventes, HMI% P15 9 HMK
sin ceras detergentes abrasivos, esponjas o Bonatitania Clean / Btitania Cl B Itali
estropajos abrasivos. onatitania Clean / Btitania Clean | Bonasystems Italia
Belgres Geal
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ANEXOS DE ADHESIVOS

Y PERFILES

(o

ADHESIVOS

Como ocurre con todos los materiales de construccion
que deben ser encolados, no existe un adhesivo
universal idéneo para colocar Kerlite en todos los

Para facilitar las tareas a los arquitectos y los
disefiadores, hemos reunido a continuacion las
indicaciones de los principales fabricantes de adhesivos

GUIA PARA LA LECTURA DEL ANEXO

A discrecién Fabricante Formato Producto Posible imprimador | Relacién de la Clase |Rendimiento| Transito y Puestaen | Colocacién

del D.O. placas © © mezcla ® tedrico enlechado | funcionamiento ©

) ) *

= revey "

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 1

I
—_—

ANEXOS DE ADHESIVOS Y PERFILES

soportes. La eleccién del tiPO de adhesivo se debe en funcion de los datos arriba descritos. Cabe notar 01_ El director de las obras debe evaluar si por las condiciones de la obra es necesario emplear un adhesivo de adherencia normal o
realizar en funcién de los siguientes datos del proyecto:  que toda la informacién descrita ha sido suministrada de adherencia répida.
- espacio de uso (y condiciones ambientales en el por los fabricantes, quienes garantizan lo indicado; 02_ Lista de los fabricantes de los adhesivos.
momento de la colocacién); para obtener mas detalles o aclaraciones es posible 03_ Se especifican los formatos en cm de las placas en base al adhesivo recomendado por el fabricante.
- tipo de soporte; ponerse en contacto directamente con los respectivos 04_ Lista de los adhesivos sugeridos por los fabricantes individuales en funcién de la aplicacion de uso y el formato de las placas.
- tipologl'a de Kerlite; fabricantes (referencias en el capl'tulo «Direcciones 05_ Lista de los posibles «primers» para aplicar antes del adhesivo segun las indicaciones de los fabricantes individuales en funcién de

la aplicacién de uso.

formato de las placas utilizadas. dtiles» en la pag. 56).

06_ Se indica la relacién de la mezcla de una Unica unidad de producto (saco, lata, etc.) para obtener las caracteristicas indicadas por
el fabricante.

POR LOS FABRICANTES DEL ADHESIVO Y RESPETAR EN PARTICULAR LOS PLAZOS DE TIEMPO DEL «TRANSITO Y 07_ Se indica la clase del adhesivo segin la norma UNI EN 12004 (véase la Ficha de abajo «Sobre los adhesivos»).

ENLECHADO» Y DE «PUESTA EN FUNCIONAMIENTO» INDICADOS EN LAS SIGUIENTES FICHAS.

SEGUIR DETENIDAMENTE TODA LA INFORMACION, LAS INSTRUCCIONES Y LAS PRESCRIPCIONES SUMINISTRADAS

ANEXOS DE ADHESIVOS Y PERFILES

08_ Se indican los m? de superficie que se pueden colocar con una sola unidad de producto preparada como se indica en la relacién
de la mezcla.

COLOCACION CON ADHESIVO EN PARED

Situaciones aplicables tanto en obras de nueva construccién como en reformas con colocacién sobre revestimientos preexistentes. 09_ Se indica el tiempo que debe transcurrir obligatoriamente antes de poder transitar por el pavimento colocado para realizar el

enlechado de las juntas.

Enlucido natural, enlucido a base de yeso,

) " Pag. 42 T . . . . e . .
o cartén yeso, paneles de fibrocemento © 10_ Se indica el tiempo que debe transcurrir obligatoriamente antes de poder utilizar el pavimento, es decir, de someterlo a esfuerzos
[®) - L
= RESIDENCIAL O COMERCIAL Hormigén, cerdmica preexistente, placas de Paa. 44 estéticos y/o dinamicos.
w cualquier ambiente mérmol, material lapideo 9- T P .. _ . . . . .
E 11_ Se indican la técnica de colocacién y las caracteristicas de la espétula a utilizar segun el tipo de adhesivo.
Paneles de conglomerados de madera, metal Pag. 45
% Enlucido Pag. 46
= T SOBRE LOS ADHESIVOS
E HH RESIDENCIAL O COMERCIAL
= H Hh cualquier ambiente Los adhesivos se clasifican en TRES TIPOS en base a la composicién quimica y en funcién de la norma UNI EN 12004:
o I AN Hormigén Pag. 47
CEMENTOSOS (C): mezcla de conglomerantes hidraulicos, aridos y aditivos organicos
(nota: para mezclar con agua o con un aditivo liquido inmediatamente antes del uso)
REACTIVOS (R): mezcla de resina sintética, cargas minerales y aditivos orgénicos cuyo endurecimiento se produce por reaccién quimica
CO LOCACIGN CON ADH ESIVO E N PAVI M E NTO (nota: adhesivos en forma de uno o mas componentes)
DE DISPERSION (D): mezcla de agente(s) conglomerante(s) orgénico(s) en forma de dispersién polimérica acuosa, de aditivos orgénicos y de cargas minerales
Situaciones aplicables tanto en obras de nueva construccién como en reformas con colocacién sobre revestimientos preexistentes. (nota: mezcla lista para usar)
RESIDENCIAL gonti‘lapiso de CeTintO_,’a base de srlfato Seglin sus caracteristicas, los adhesivos se clasifican en:
Cocinas, bafos, espacios de uso cotidiano y cualquier otro entorno de e cacio y con calefaccion, autonivelantes, Pag. 48
> e hormigén, cerdmica preexistente, placas de 3 N
uso residencial. mérmol, material lapideo Clase 1: adhesivos con valores de adherencia normal
COMERCIAL LIGERO . . .
x Oficinas, oficinas abiertas al publico, salas de espera, tiendas, bafios Clase 2: adhesivos con valores de adherencia mejorados
(o) publicos, dreas comunes residenciales, salas de restaurantes, salones de Madera, PVC, goma, linéleo, metal, resina Pag. 50
x automdviles, bares, cines, ambulatorios, clinicas, habitaciones y bafios ! "9 ' ’ ! 9- Ademas, hay tres clases opcionales:
w de hotel. En 4reas con zonas de paso obligatorias no se recomienda el
E uso de los productos con el acabado Glossy - Touch. Clase F: adhesivos rapidos
= (;OMERCIAL INTENSO Contrapiso de cemento, a base de sulfato
Areas comunes de centros comerciales, vestibulos de hoteles, de calcio y con calefaccién, autonivelantes, . . . . .
P SRR " . L P N Pag. 48 Clase T: adhesivos resistentes al resbalamiento
comedores, establecimientos de comida rapida, discotecas, hospitales, hormigén, ceramica preexistente, placas de
escuelas, museos, lugares de culto, aeropuertos y estaciones, con marmol, material lapideo
excepcién de las zonas sometidas al transito de cargas pesadas - - Clase E: adhesivos a tiempo abierto alargado
concentradas (p. e]., carros de ruedas duras). Madera, PVC, goma, lindleo, metal, resina Pag. 50
- Sélo para los adhesivos cementosos existe una cuarta clase opcional, que es la de los adhesivos DEFORMABLES (S), subdivididos en funcién del valor de la deformacién
Contrapiso de cemento, a base de sulfato transversal en base a la norma UNI EN 12002:
- . | . . . de calcio y con calefaccién, autonivelantes, Pag. 48
Con la cond|c.|0n de que las superficies est‘en cublerta.s.(e]‘ galerias, hormigén, cerdmica preexistente, placas de g. Clase S1: adhesivos deformables
balcones cubiertos, etc.) y perfectamente impermeabilizadas. mérmol, material lapideo
Se recomienda el uso de los formatos con lados no superiores a 120 cm.
L, . . Clase S2: adhesivos altamente deformables
Madera, PVC, goma, lindleo, metal, resina Pag. 50

Colchén desacoplador con el certificado
pertinente para esta aplicacién de uso del Pag. 51
propio fabricante

Con la condicién de que se utilicen colchones desacopladores
con los certificados pertinentes de sus fabricantes.

EXTERIOR
NO TRANSITABLE

El acabado Glossy - Touch esta recomendado, ademas de para los revestimientos, para los pavimentos en entornos residenciales o comerciales ligeros que no estén sometidos
a esfuerzos elevados, donde no se requieran unas prestaciones antideslizantes. La presencia aislada de pequefias deformidades o puntitos sobre la superficie se debe
considerar como una caracteristica del material y de la elaboracién en particular.

Cuando el producto se someta a un contacto directo con el exterior, se recomienda utilizar soluciones de proteccién con el fin de prevenir los arafiazos.

Los productos con acabados especiales pueden tener limitaciones en sus aplicaciones de uso. Comprobar en los catalogos individuales de la coleccién.
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ANEXOS DE ADHESIVOS Y PERFILES

Anexo A.1a

(o

COLOCACION EN PARED EN INTERIOR

Fondo: enlucido natural, enlucido a base de yeso, cartén yeso, paneles de fibrocemento.

COLOCACION EN PARED EN INTERIOR

Fondo: enlucido natural, enlucido a base de yeso, cartén yeso, paneles de fibrocemento.

Puesta en
funcionamiento

Relacién de la Rendimiento

mezcla

) ) )

Formato Producto
placas o

A discrecién Fabricante

del D.O.

Transito y

Eventual "primer"
®

Colocacién

tedrico enlechado
® = (F5)

A discrecién Fabricante Formato Producto Eventual "primer" Relacién de la Rendimiento|  Transito y Puestaen | Colocacién
del D.O. placas " & mezcla tedrico enlechado | funcionamiento )
- fos fo - ) frees oo
1 saco (25 kg)
Ao +7,2/7,7 litros |C2 TE S1
de agua
Hasta 7 m2
120x120 1 saco (15 kg)
ULTRALITE S1 OBIL'GATOR'.O. Para | +8,4/8,7 litros |C2TES1
as superficies 9
base de yeso o ¢ agua .
MAPEI @ ey 8 horas 14 dias
anhidrita
o absorbente 1saco (15 kg)
ULTRALITE S2 ) . +5,9/6,2litros | C2ZES2 | 6,3m?
mprimador G de aqua
100x300; 9
120x260
1 saco (25 kg)
f??é\ff#.% +85kgde | C2ES2| 65m?
ISOLASTIC
Gris 1 saco
(25kg)de 7,1 a
Para las superficies | 8,5 litros de agua
H40 NO LIMITS a base de yeso: C2TE 6 m?2 20 horas 3 dias
Todos | Imprimador A Eco Blanco 1 saco
KERAKOLL |  (2°° (25kg)de7,2a
ormatos .
9.5 litros de agua
Para las superficies
H40 EXTREME a base de yeso: 1 cubo (10 kg) R2 4 m2 4 horas 12 horas
SLC ECOEP 21
LATICRETE | 10993105 | 554 piaTINUM No necesario 1520 (25k9) |\ coqEse| 5me 1 dia 7 dias | Colocacién
formatos para el fabricante | + 6 litros de agua con
recubrimiento
Para las 1 saco (?0 kg) doble
situaciones SUPERFLEX K77 3 + 6,4 litros 5,5 m2
en las que es Hasta Para las superficies de agua
recomendable el 50%100 a base de yeso C2TE ST
uso de adhesivo o anhidrita o 1 saco (20 kg)
de adherencia LITOKOL POWERFLEX K50 absc}rbente: + 5,8 litros 5m? 1dia 7 dias
normal Imprimador C de agua
o Imprimador X94
Todos los 1saco (20 kg)
P HyperFLEX K100 + 6/6,4 litros C2TES2| 55m?
ormatos d
e agua
Para las superficies 1 saco (20 kg)
PCI - BASF Igrdr‘;:t'g: FLEXMSELTEL 5| abasedeyeso: |+de54aslitros|C2TES2| S6m? | 12horas 3 dias
PCI GISOGRUND de agua
WEBER.COL
UltraGres Evo
WEBER.COL 1saco (25 kg)
UltraGres 400 ici * 6.7/8 litros
SAINT- Todos los Para las superficies de agua
GOBAIN / formatos a base de yeso: C2TES1| 6m? 8 horas 14 dias
WEBER WEBER.COL | WEBERPRIM PF15
ProGres Top S1
wesercoL st
UltraGres Light d !
e agua
1 saco (25 kg) Colocacién con
Todos los ARDEX X 77 Para las superficies + 1 lata c2Tm recubrimiento
ARDEX F + microtec a base de yeso: ARDEX E 90 E(E) S2 10 m2 8 horas 1 dia individual
ormatos + ARDEX E 90 ARDEX P 51 (4.5 kg) (espétula de
+ 9 litros de agua 6 mm)
© Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.
Para obtener més detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones Gtiles» en la pag. 56).
) Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relacién de mezcla

podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones dtiles» en la pag. 56).
) Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segtin las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.
Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
Gtiles» en la pag. 56).
" Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segn las evaluaciones comerciales del fabricante.

Para las
situaciones
en las que es
recomendable el
uso de adhesivo
de adherencia
rapida

(cm)

Gris 1 saco
RER K AICK (@5kg) +55/6 | C2F$1
MAXI S1 ;
Hasta litros de agua 6P
120x120
ULTRALITE S1 OBUGATOR!Q C2 FTE
Para las superficies
QuicK 2 base de yeso 1 saco (15 kg) S1
MAPEI i cs ¥V +5,1/5,7 3 horas 3 dias
ULTRALITE S2 “bsorbente: litros de agua |~ FE 52| 7 m2
QUICK g
Imprimador G
‘!Ig(()));?é%% Componente A:
ELASTORAPID 1 saco (25 kg) C2 FTE 6 m2
Componente B: S2
tambor (6,5 kg)
Gris 1 saco
(25kg)de 6a7
litros de agua
Para las superficies
H40 REVOLUTION a base de yeso: C2F TE 6 m2 2 horas 1dia
Imprimador A ECO
Todos los Blanco 1 saco
KERAKOLL f (25kg)de 6a7,3
‘ormatos i
itros de agua
Para las superficies Colc;zancwn
H40 EXTREME a base de yeso: 1 cubo (10 kg) R2 4 m? 4 horas 12 horas brimi
SLC ECO EP 21 recubrimiento
doble
Todos los Para las superficies 1 saco (25 kg)
LATICRETE f 325 RAPID FL a base de yeso: +6/7 litrosde | C2TEF | 5m? 6 horas 2 dias
‘ormatos Imbri 2
mprimador Plus latex
1 saco (20 kg)
Hasta LI'I;OLZ'I{%)IEJ'EOKE‘? + 3 litros de C2FES1
50x100 Para las superficies LATEXKOL
+agua a base de yeso + 3 litros de agua
LITOKOL oemifliae 5 m? 6 horas 1 dia
absorbente:
Imprimador C
Todoslos | LITOSTONEK99 | o Imprimador x94 | @ 520 (20 k9)
formatos + LATEXKOL puciiio-RuC2EES2
LATEXKOL
Todos los PCI Para las superficies 1 saco (20 kg)
PCI - BASF formatos FLEXMOERTEL S2 a base de yeso: + 3,8 litros C2FTS2| 5m2 5 horas 1 dia
RAPID PCI GISOGRUND de agua
SAINT- Para las superficies 1 saco (25 kg)
GOBAIN / Ig?r::tlg: leeraBGErZ'sCFc;tt a base de yeso: + 6/6,2 litros CZSﬁTE 6 m2 3 horas 1 dia
WEBER WEBER.PRIM PF15 de agua
1 saco (25 kg) Colocacién con
ARDEX X 77 S Para las superficies +3kg recubrimiento
ARDEX Ig:‘nc::tlg: microtec a base de yeso: ARDEX E 90 CZEFSTZ(T) 10 m? 90 min 6 horas individual
+ ARDEX E 90 ARDEX P 51 + 7,5 litros (espétula de
de agua 6 mm)

Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.
Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones ttiles» en la pag. 56).

Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relacién de mezcla

podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones (tiles» en la pag. 56).

) Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segun las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.
Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
tiles» en la pag. 56).

Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segtn las evaluaciones comerciales del fabricante.
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ANEXOS DE ADHESIVOS Y PERFILES

Anexo A.1b

(o

COLOCACION EN PARED EN INTERIOR

Fondo: hormigén, ceramica preexistente, placas de marmol, material lapideo.

A discrecién

Fabricante

Formato

Producto

Eventual "primer"
™

Relacién de

Rendimiento

Trénsito y

Puesta en

Anexo A.1c

Colocacién
™

del D.O. lacas mezcla tedrico enlechado | funcionamiento
p
- fos fo - ) frees oot
KERAFLEX 1 saco (25 kg) +
Hasta MAXI S1 Si es necesario 7,2/7,7 litros de agua C2TEST 7 m?
120x120 ULTRALITE S1 realizar un recorte 1saco (15 kg) + C2TE S1
sobre los soportes |8,4/8,7 litros de agua .
MAPEI ULTRALITE §2 mencionados aplicar | 1 saco (15 kg) + C2ES2 | 63m2 8 horas 14 dias
100x300; previamente 5,9/6,2 litros de agua s m
120x260 KERABOND ECOPRIM GRIP 1 saco (25 kg) + 8,5 2
+ ISOLASTIC kg de IsoLasTic | ©2ES2 | 65m
Gris 1 saco
(25kg)de 7,1 a
Todos | H40 NO LIMITS | KERAGRIPECO |82 itros de agua gl"""s fe agual coTE | 6mz | 20horas 3 dias
KERAKOLL odos los anco 1 saco
formatos (25kg)de7,2a
9.5 litros de agua
H40 EXTREME No necesario 1 cubo (10 kg) R2 4m2 4 horas 12 horas | Colocacién
para el fabricante 9
;: con
LATICRETE | jodoslos 254 PLATINUM No necesario 1saco@5ka) | oo rpgy| 52 1 dia 7dias | recubrimiento
formatos para el fabricante | + 6 litros de agua
Para | Para ceramica 1 saco (20 kg) doble
ara las "
situaciones LITOKOL Todoslos | \ypegriEx K100 | Preexistente,placasde |50yl IcaTES2| 5,5 m? 1 dia 7 dias
| formatos marmol y material lapideo: de agua
en las que es Prepara Fondo EVO 9
recomendablg el Todos los PCI Para las superficies 1 saco (20 kg)
uso de adheS[vo PCI - BASF formatos FLEXMOERTEL S2| 2 base de yeso: de5,4a6litros |[C2TES2| 5,6 m? 12 horas 3 dias
de adherencia PCI GISOGRUND de agua
normal WEBER.COL
P - P 1 saco (15 kg)
roGres Top S1 Para cerdmica y
WEBER.COL . | + 6,7/8 litros
SAINT. Todos VEBE . preedmste’nte, ;I:acas de agua
GOBAIN/ | (o005 los UltraBres Evo e e, C2TEST| 6m? 8 horas 14 dias
WEBER ormatos . material lapideo: 1 saco (15 kg)
UltraGres 400 |WEBER. FLOOR 4716 +7.8 litros de
WEBER.COL Primer W’EBER 150
UltraGres Light
ree:ias:rfte;an;laccaas de 1 saco (25 kg) Colocacién con
Todos los ARDEX X 77 mpérmo\ mate‘rigl lapideo, + 1 lata C2T(T) recubrimiento
ARDEX F microtec ! apideo, ARDEX E 90 10 m? 8 horas 1 dia individual
ormatos + ARDEX E 90 como alternativa: (4,5 kg) E(E) S2 (espétula de
'ARDEXP‘?'ARDEXXU + 9 litros de agua 6 mm)
(recorte imperfecto)
Gris 1 saco
KERAQUICK
Hasta MAXI S1 (2_5 kg) +5,5/6 |C2FT S1
A q litros de agua 6 m2
120x120 ULTRALITE S1 Si es necesario
QUICK realizar un recorte 1 saco (15 kg) + |C2 FTE S1
MAPEI ULTRALITE 52| Sobrelossoportes | 5,187 ltros ' ="2 721" 3 horas 1 dia
QuICK mencionados aplicar e agua m
100x300; Egg;';{;ﬂegt:lp Componente A:
120x260 1 saco (25 kg) C2FTE
ELASTORAPID Ie . 6 m2
omponente B: S2
tambor (6,5 kg)
Gris 1 saco
(25kg)de b6a7
o . litros de agua a p
CERAKOLL | Todos los H40 REVOLUTION| N necesario Bl o298 | CoFTE | 6m 2 horas 1 dia Colocacién
formatos para el fabricante | (25 kg) de 6 a 7,3 con
litros de agua recubrimiento
H40 EXTREME 1 cubo (10 kg) R2 4 m2 4 horas 12 horas doble
Para las Todos los No necesario 1 saco (25 kg) + a "
sitluaciones ez formatos S AR (AL para el fabricante | 6/7 litros de latex CZVEF | B olhoras 2¢les
recomendable el UFTETEIL Todos los | LITOSTONE K99 preeilas:rfte;a ;Iaccaas de | ! sf?"(tzri skg) sl Be P .
uso de adhesivo formatos + LATEXKOL | mérmol y material lapideo: LATEXKOL
de adherencia Prepara Fondo EVO
rapida Todos los PCI Para las superficies 1 saco (20 kg)
PCl - BASF P —— FLEXMOERTEL S2 a base de yeso: + 3,8 litros C2FTS2| 5m? 5 horas 1 dia
RAPID PCI GISOGRUND de agua
Para ceramica
SAINT- preexistente, placas de 1 saco (25 kg)
GOBAIN / Izig:tl:: LYIZ:I':_aBGErZ.sCISaI;t marmol y material lapideo: + 6/6,2 litros CZSﬁTE 6 m?2 3 horas 1 dia
WEBER WEBER. FLOOR 4716 de agua
Primer
ree;i;ir?te;an;:caas de 1 saco (25 kg) Colocacién con
Todos los R mpérmol matelr'zl lapideo, +3kg C2 FT(T) recubrimiento
ARDEX £ microtec  material BpIGeO: | ARDEX E 90 10 m? 90 min 6 horas individual
SES | g ATEEREED | iz +75litrosde | £52 (espétula de
- ARDEX P 4 - ARDEX X 77 ! aqua z i)
(acabado imperfecto) 9
© Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.
Para obtener més detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones Gtiles» en la pag. 56).
) Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relacién de mezcla

podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones dtiles» en la pag. 56).
) Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segtin las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.
Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
Gtiles» en la pag. 56).
" Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segn las evaluaciones comerciales del fabricante.

COLOCACION EN PARED EN INTERIOR

Fondo: paneles de conglomerados de madera, metal.

A discrecién Fabricante Formato Producto Eventual "primer" Relacién de Rendimiento|  Trénsito y Puesta en Colocacién
del D.O. placas D & mezcla tedrico enlechado | funcionamiento g
) (reeny (rern) o * s o
ULTRABOND ECO Colocacién
PU 2K con
Todos los KERALASTIK No necesario 1 lata R2 2 . recubrimiento
MAPE| formatos para el fabricante (10 kg) 3m 12 horas 7 dias individual
KERALASTIC T R2T (espatula de
6 mm)
KERAKOLL | jodos|o | supegpLex ECo | No necesario Teubo(8kg) | R2T | 3m? | 12horas 3 dias
ormatos para el fabricante
Gris 1 saco
(25kg)de 7,1 a
8,5 litros de agua
H40 NO LIMITS |  KERAGRIP ECO o C2TE | 6m2 20 horas 3 dias
Todos los anco | saco
KERAKOLL formatos (25kg)de 7,2 a
9,5 litros de agua
Para las H40 EXTREME Pag"e'l‘f:s:iigste 1 cubo (10 kg) R2 4m2 4 horas 12horas | (o o
esnitll;:c‘i:lour;e:s 1 cubo parte A recubcr?mniento
Todos los No necesario (5 kg) 2 " "
recolmenctliable LATICRETE formatos LATALASTIK para el fabricante 1 cubo parte B R2T 3m 1dia 7 dias doble
ajh::i?/o Ze 2kg)
adherencia Todos los No necesario 5 . .
normal LITOKOL formatos LITOELASTIC EVO para el fabricante 1 cubo (10 kg) R2T 4,5 m 1 dia 5 dias
Para las superficies 1 saco (20 kg)
PCI - BASF Ig:’rﬁzt'g: FLEXMgE'RTEL sp| abasedeyeso: | +de54aslitros |C2TES2| S6m? | 12 horas 3 dias
PCI GISOGRUND de agua
SAINT- .
GOBAIN/ | [odoslos WEBER COL. No necesario 1cubo (10kg) | R2T | 3m? 12 horas 2 dias
WEBER formatos FIXCR para el fabricante
1 saco (25 kg) Colocacién con
Todos lo ARDEX X 77 + 1 lata c2Tm recubrimiento
ARDEX formatos microtec ARDEX P 82 ARDEXE90 | poico | 10m: 8 horas 1 dia individual
ormatos + ARDEX E 90 (4,5 kg) (espétula de
+ 9 litros de agua 6 mm)
Colocacion
Todos los AL No necesario 1 saco (25 kg) recubcr?r:iento
MAPEI . MAXI S$1 e @) e + 8,5 kg de C2FTS2| 7m? 12 horas 7 dias individual
+ LATEX PLUS P LATEX PLUS A
(espatula de
6 mm)
Gris 1 saco
(25kg)de 6a7
litros de agua
H40 REVOLUTION KERAGRIP ECO | C2F TE 6 m2 2 horas 1 dia
Blanco 1 saco
KERAKOLL | jodos los (25kg) de 6a7,3
litros de agua
H40 EXTREME N (LD 1 cubo (10 kg) R2 4m2 4 horas 12 horas
para el fabricante
Para las . N . 1 C“?; Ea)rte A Colocacién
situaciones odos los o necesario g 5 " " con
en las que es AL CREIE formatos ARSI para el fabricante 1 cubo parte B B2l Sl ek 7ele recubrimiento
r \dable (2 kg) doble
el uso de X
adhesivode | rokoL | 1edoslos | opiAsTIC clnecesario Tcubo(10kg) | R2T | 3m2 | 12horas | 5 dias
adherencia formatos para el fabricante
rapida
Todos los PCI Para las superficies 1 saco (20 kg)
PCI - BASF - FLEXMOERTEL S2 a base de yeso: + 3,8 litros C2FTS2| 5m? 5 horas 1 dia
RAPID PCI GISOGRUND de agua
SAINT- .
GOBAIN/ | Jodoslos | WEBER.COL. MO GEEEEEHD 1cubo(10kg) | R2T | 3m2 | 12horas 2 dias
WEBER formatos FIXCR para el fabricante
Colocaci6
ARDEX X 77 S il s (@ () r:czcbancrlr::rft[::n
ARDEX Igfrzzt';’: microtec ARDEX P 82 ARD*E)?Z l|(599o . CZEFS(;)T 10 m2 90 min 6 horas individual
+ ARDEX E 90 ) (espétula de
7,5 litros de agua B

Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.
Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones ttiles» en la pag. 56).

Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relacién de mezcla

podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones (tiles» en la pag. 56).
) Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segun las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.
Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
tiles» en la pag. 56).
" Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segin las evaluaciones comerciales del fabricante.
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Anexo A.2a

(o

COLOCACION EN PARED EN EXTERIOR

Fondo: enlucido.

A discrecién
del D.O.

Fabricante

Formato

placas
(cm)

Producto

)

Eventual "primer"
™

)

Relacién de

mezcla
()

1 saco (25 kg)

Rendimiento
tedrico
)

Trénsito y
enlechado

()

Puesta en
funcionamiento
(ovs)

Anexo A.2b

Colocacién
™

fIIESROAI?AOS’;I'IDC +85kgde | C2ES2| 5m?
Hasta ISOLASTIC 8 hor 14 di
120x120 1 saco (15 kg) oras as
MAPEI ULTRALITE S2 No necesario 5,9/6,2 litros C2ES2 3m?2
para el fabricante de agua
ULTRABOND ECO R2T
120x260; PU 2K 1 lata 25m? 12 horas 7 dias
100x300 KERALASTIK (10 kg) R2 !
KERALASTIC T R2T
Gris 1 saco
(25kg)de 7,1 a
H40 NO LIMITS 85litrosdeagua | 5 rp | g2 | 20 horas 3 dias
Todos los No necesario Blanco 1 saco
KERAKOLL P N (25kg)de7,2a
ormatos para el fabricante N
9,5 litros de agua
H40 EXTREME 1 cubo (10 kg) R2 4 m2 4 horas 12 horas Colocacién
Para las con
situaciones Todos los No necesario 1 saco (25 kg) 5 . . recubrimiento
en las que es LATICRETE formatos 254 PLATINUM para el fabricante | + 6 litros de agua C2TEST) Sm 1 dia 7 dias doble
recomendable el
uso de adhesivo Hasta 1 saco (.20 kg) .
de adherencia 50%100 HYPERFLEX K100 6/6,4 litros C2TES2| 5,5m? 7 dias
normal LITOKOL No necesario de agua 1 dia
Todos los para el fabricante
£ LITOELASTIC EVO 1 cubo (10 kg) R2T 4,5 m? 5 dias
ormatos
Para las superficies 1 saco (20 kg)
PCl - BASF I°°'°st'°s FLEXMSELTEL sy| abasedeyeso: +de54ab |C2TES2| 56m2 | 12 horas 3 dias
ormatos PCI GISOGRUND litros de agua
SAINT- . 1 saco (20 kg)
GOBAIN/ | odoslos | WEBER.COL No necesario 64/68litros |C2TES2| 6m? |  8horas 14 dias
formatos UltraGres Flex para el fabricante
WEBER de agua
1 saco (25 kg)
ARDEX Todos los AR[?EXtX 77 No necesario + 1 lata C2T(T) 10 m2 8 horas 1 dia
formatos erorec para el fabricante  |ARDEX E 90 (4,5 kg)| E(E) 2 '
+ ARDEX E 90 N
+ 9 litros de agua
ULTRALITE S2 1 saco (15 kg) ’
QuICK + 6 litros de agua C2F=E 2 dias
Hasta No necesario N a
UHA 120x120 para el fabricante C{)r;;ggrz;gtfg/)& o Bl
ELASTORAPID Componente B: C2FTES2 1dia
tambor (6,5 kg)
Gris 1 saco
(25kg)de 6a7
litros d
H40 REVOLUTION élms e1 3998 | CoFTE | 6m2 2 horas 1dia
Todos los No necesario EINED 1] SEED
KB formatos para el fabricante (25kg)de 6a7.3
litros de agua
o
H40 EXTREME 1 cubo (10 kg) R2 4 m? 4 horas 12 horas
LATICRETE I°d°s ke 325 RAPID FL e e 61/757.“’ (23 kﬁ) * | C2TEF| 5m2 6 horas 2dias | Colocacién
Para las ormatos para el fabricante itros de latex -
situaciones 1 saco (20 kg) recubrimiento
en las que es 5'33?;0 Llioﬂggfoi?‘? + 6 litros C2FES2| 5m? 6 horas 1 dia doble
recomendable el x No necesario LATEXKOL
5 LITOKOL g
uso de adhesivo Todos | para el fabricante
de adherencia f° 05 195 || ITOELASTIC EVO 1 cubo (10 kg) R2T | 45m2 1 dia 5 dias
rapida ormatos
Para superficies a
PCi-BasF | jodoslos |PCIFLEXIORRTEL)  bose deyeso: | 120 20K+ fcoprsa| smz | 5 horas 1dia
PCI GISOGRUND | Y
Hasta WEBER.COL 1+SZ/CZZ(2|i5trkogs)
SAINT- 100x100 UltraGres Fast X .
No necesario de agua C2 FTE p
GOBAIN / N 6 m2 3 horas 1 dia
a WEBER.COL para el fabricante 1 saco (25 kg) St
WEBER Mas de N
100x100 UltraGres Fast + 6/6,2 litros
+ WEBER L50 WEBER L50
ARDEX X 77 S . 1 saco (25 kg)
ARDEX Ig:’r‘::!g: microtec a’:‘:g’;‘i;ﬁji'a':te + 3 kg ARDEX E 90 CZEFS"'Z(T) 10 m? 90 min 6 horas
+ARDEXE90 | P +7,5 litros de agua

Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.

Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones Utiles» en la pag. 56).
) Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relaciéon de mezcla
podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones utiles» en la pag. 56).
) Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segun las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.
Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer méas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
(tiles» en la pag. 56).

Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segin las evaluaciones comerciales del fabricante.

COLOCACION EN PARED

Fondo: hormigén.

A discrecién
del D.O.

Fabricante

Formato

placas
(cm)

Producto
*)

)

EN EXTERIOR

Eventual "primer"
®

)

Relacién de

mezcla
()

1 saco (25 kg)

Rendimiento
tedrico
®

Transito y
enlechado

)

Puesta en

funcionamiento
prose

Colocacién

ffSROABSS'}‘l% +85kgde | C2ES2| 5m?
Hasta ISOLASTIC 8 horas 14 dias
120x120 1 saco (15 kg)
ULTRALITE S2 No necesario 5,9/6,2 litros C2ES2 3m?
MAPEI N
para el fabricante de agua
ULTRABOND ECO R2T
120x260; PU 2K .
100x300 KERALASTIK 1 lata (10 kg) R2 2,5m? 12 horas 7 dias
KERALASTIC T R2T
Gris 1 saco
(25kg)de 7,1 a
8,5 litros de agua ’
H40 NO LIMITS C2TE 6m2 20 horas 3 dias
KERAKOLL Todos los No necesario Blanco 1 saco
formatos para el fabricante (25kg)de7,2a
9,5 litros de agua
H40 EXTREME 1 cubo (10 kg) R2 4m2 4 horas 12 horas | Colocacion
Para las con
situaciones X recubrimiento
enlasquees | |ATICRETE | 12995195 | 554 piATINUM No necesario 1saco@5kg) |cprpsy| 5me 1dia 7 dias doble
recomendable el formatos para el fabricante | + 6 litros de agua
uso de adhesivo 1 saco (20 kg)
de adherencia Hasta i 2 I
| 50x100 HYPERFLEX K100 + 6/6,4 litros C2TES2| 55m 7 dias
normal LITOKOL No T?czs.ano de agua 1 dia
Todos los para el fabricante
i LITOELASTIC EVO 1 cubo (10 kg) R2T 4,5 m? 5 dias
ormatos
Para superficies a 1 saco (20 kg)
PCI - BASF Ig:’rﬁzt'g: FLEXMSE'RTEL sp| basedeyeso: | +de54aélitros |C2TES2| S6m? | 12 horas 3 dias
PCI GISOGRUND de agua
SAINT- . 1 saco (20 kg)
GOBAIN/ | odoslos | WEBERCOL No necesario +64/68litros |C2TES2| 6m2 |  8horas 14 dias
formatos UltraGres Flex para el fabricante
WEBER de agua
1 saco (25 kg)
Todos los ARD.EX X77 No necesario + 1 lata de ARDEX| C2 T(T) B
ARDEX f microtec y 10 m? 8 horas 1 dia
ormatos para el fabricante E 90 (4,5 kg) E(E) S2
+ ARDEX E 90 .
+ 9 litros de agua
ULTRALITE S2 1 saco (15 kg) "
QUICK + 6 litros de agua 2= 2¢lre
Hasta No necesario K 2
RESFE 120x120 para el fabricante Cf:;ggr}ggtf ? O Slieee
ELASTORAPID @ 9 |C2FTES2 1 dia
omponente B:
tambor (6,5 kg)
Gris 1 saco
(25kg)de 6a7
H40 REVOLUTION litros de agua | o pre | 4 e 2 horas 1 dia
KERAKOLL Todos los No necesario Blanco 1 saco
formatos para el fabricante | (25kg)de 6a7.3
litros de agua
H40 EXTREME 1 cubo (10 kg) R2 4 m2 4 horas 12 horas
LATICRETE Todos los 325 RAPID FL No necesario 1 saco (25 kg’) + C2TEF 5 m2 6 horas 2 dias Colocacién
Para las formatos para el fabricante | 6/7 litros de latex con
situaciones recubrimiento
Hasta LITOSTONE K99 1 saco (20 kg) + "
en las que es " C2FES2| 5m? 6 horas 1 dia doble
EremE R Al LITOKOL 50x100 + LATEXKOL N s 6 litros LATEXKOL
uso de adhesivo Tocles o para el fabricante
de adherencia fa——— LITOELASTIC EVO 1 cubo (10 kg) R2T 4,5 m2 1 dia 5 dias
rapida
PCI Para superficies a
PCI-BASF | 10999105 FIEXMOERTELS2|  basedeyeso: | 5 2@ @OKD)* Hcoprsy| 5pme 5lieee 1 dia
RAPID PCI GISOGRUND ! 9
Hasta WEBER.COL 1:272 2(2|;5tr|:>2)
SAINT- 100x100 UltraGres Fast ) ’
No necesario de agua C2 FTE .
GOBAIN / N 6 m? 3 horas 1 dia
. WEBER.COL para el fabricante 1 saco (25 kg) S1
WEBER Mas de i
100x100 UltraGres Fast + 6/6,2 litros
+ WEBER L50 WEBER L50
ARDEX X 77 S . 1 saco (25 kg)
ARDEX Ig:‘n:’: t'g: e Monecssario | + 3kg ARDEXE 90 CZEFSTZ(T) 10 m? 90 min 6 horas
+ARDEXE90 | P ! +7,5 litros de agua

& Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.
Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones Utiles» en la pag. 56).

¢ Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relacion de mezcla
podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones (tiles» en la pag. 56).

™ Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segun las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.
Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
(tiles» en la pag. 56).

Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segun las evaluaciones comerciales del fabricante.
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Anexo A.3a

(o

COLOCACION EN PAVIMENTO EN INTERIOR/EXTERIOR(®)

Fondo: contrapiso de cemento, a base de sulfato de calcio y con calefaccion, autonivelantes,

hormigdn, ceramica preexistente, placas de marmol, material lapideo.
A discrecién Fabricante Formato Producto Eventual "primer" Relacién de la Rendimiento|  Transito y Puestaen | Colocacién
del D.O. placas g 18 mezcla tedrico enlechado | funcionamiento Ly
(cm) ) () G G = )
1 saco (25 kg)
KERAFLEX .
MAXI S1 +7,2/7,7 litros  |C2TE $1
de agua
Hasta P’
120x120 35m
1 saco (15 kg)
ULTRALITE S1 OBLIGATORIO para + 884/8,7 litros |C2TE S1
" e agua
las superficies a base
MAPEI de yeso o anhidrita 8 horas 14 dias
o absorbente: 1 saco (25 kg)
ﬁsRoAons,#E: Imprimador G +85kgde | C2ES2
ISOLASTIC
120x260; 5
100x300 35m
1 saco (15 kg)
ULTRALITE S2 +5,9/6,2 litros C2ES2
de agua
Gris 1 saco
(25kg)de7,1a
Para las superficies 85 litros de agua
H40 NO LIMITS a base de yeso: C2TE 6 m? 20 horas 3dias
Imprimador A ECO
Todos los Blanco 1 saco
KERAKOLL £ (25kg)de7,2a
ormatos N
9.5 litros de agua "
Colocacién
con
Para las superficies recu(l;;lg;leento
H40 EXTREME a base de yeso: 1 cubo (10 kg) R2 4 m2 4 horas 12 horas
SLC ECO EP 21
Para las
situaciones
en las que es Todos los No necesario 1 saco (25 kg) 5 . .
recomendable el | LATICRETE formatos 254 PLATINUM para el fabricante | + 6 litros de agua C2TEST) Sm 1dia 7 dias
uso de adhesivo
de adherencia
normal ici C2TES1| 5m?
Todos los P;faljes csi:Pyeer:Ich:S 1 saco (20 kg)
LITOKOL HYPERFLEX K100 . X 6/6,4 litros 1dia 7 dias
formatos autonivelantes: d C2TES2| 5,5m?2
Prepara Fondo EVO ¢ agua !
Para las superficies 1 saco (20 kg)
PCI - BASF Igrdrz:t'g: FLEXMSELTEL sy| abasedeyeso: |+de5da6litros |C2TES2| 56m? | 12horas 3 dias
PCI GISOGRUND de agua
WEBER.COL
ProGres Top S1 Para las superficies
WEBER.COL a base de yeso: 1+SZC7°/8(2|§:;2)
UltraGres Evo WEBER PRIM PF15. dle agua
SAINT- Todos los WEBER.COL Para ceramica 9
GOBAIN / £ UltraGres 400 preexistente, placas C2TES1 6 m2 8 horas 14 dias
ormatos p
WEBER de marmol y
material lapideo: 1 saco (25 kg)
U‘I’t"EBGER-CLQ';ﬂ WEBER.FLOOR 4716 |  + 6,7/7 litros
rabres Lg Primer de WEBER L50
Colocacién con
recubrimiento
Para las superficies I(::"’;SE'
Todoslos | ARDEXXS2g | abasedeyesoo | 1saco(@5kg) | cpprg de dirtes
ARDEX " anhidrita absorbente | + de 7,5 a 9 litros 6 m2 4 horas 1 dia T
formatos New Microtec . S1 inclinados
o pulidas: de agua de 12 mm
ARDEX P 51 .
o espétula
ARDEX
Microtec)
® Con la condicién de que las superficies estén cubiertas (ej. galerias, balcones cubiertos, etc.) y perfectamente impermeabilizadas.
Se recomienda utilizar formatos no superiores a 120x120 cm.
© Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.
Para obtener més detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones tiles» en la pag. 56).
) Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relacién de mezcla

podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones tiles» en la pag. 56).
) Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segtin las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.
Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
Gtiles» en la pag. 56).
" Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segn las evaluaciones comerciales del fabricante.

COLOCACION EN PAVIMENTO EN INTERIOR/EXTERIOR(®)

Fondo: contrapiso de cemento, a base de sulfato de calcio y con calefaccién, autonivelantes,
hormigdn, ceramica preexistente, placas de marmol, material lapideo.

A discrecién

del D.O.

Para las
situaciones
en las que es
recomendable el
uso de adhesivo
de adherencia
rapida

Fabricante

Formato
placas
(em)

Producto
*)
(e

Eventual "primer"
®

)

Relacién de la

mezcla
**)

Clase
™

Rendimiento
tedrico
®

Transito y
enlechado
e

Puesta en
funcionamiento
prose

Colocacién

Gris 1 saco
ReEOLUIICEe (25kg) +55/6 |C2FTS1| 4mz
MAXI S1 5
litros de agua
Hasta
50x100
1 saco (15 kg)
ULTgﬁll'gE s1 +5,1/5,7 litros CZS',—_'TE 3,5 m2
OBLIGATORIO para de agua
las superficies a base
MAPEI de yeso o anhidrita 3 horas 3 dias
o absorbente: ’ (15 kg)
Imprimador G saco 9.
2 P +5,1/5,7 litros | C2 FE 52
QUICK
de agua
Mas de
50x100 4 m?
Componente A:
1 saco (25 kg) C2 FTE
ALSITERAAR Componente B: S2
tambor (6,5 kg)
Gris 1 saco
(25kg)de 6a7
Para las superficies litros de agua
H40 REVOLUTION| 2 base deyesoo C2FTE | 6m2 2 horas 1 dia
anhidrita:
kil Imprimador A Eco Blanco 1 saco Colocacin
KERAKOLL f (25kg)de 6a7,3 con
ormatos 5
litros de agua recubrimiento
doble
Para las superficies
H40 EXTREME Bl fje yesoo 1 cubo (10 kg) R2 4 m? 4 horas 12 horas
anhidrita:
SLC ECO EP 21
Todos los Para las superficies 1 saco (25 kg)
LATICRETE f 325 RAPID FL a base de yeso: + 6/7 litros C2TEF | 5m? 6 horas 2 dias
ormatos Impri 2
mprimador Plus de latex
Para las superficies
1 saco (20 kg)
LITOKOL Iebslbs || LTCBICNEICR | - alesachyEne + 6 litros C2FES2| 5m2 6 horas 1 dia
formatos + LATEXKOL autonivelantes: LATEXKOL
Prepara Fondo EVO
Todos los PCI Para las superficies 1 saco (20 kg)
PCI - BASF o FLEXMOERTEL S2 a base de yeso: + 3,8 litros C2FTS2| 5m? 5 horas 1 dia
RAPID PCI GISOGRUND de agua
Para las superficies
a base de yeso:
WEBER PRIM PF15.
S Todos los WEBER.COL Para ceramica = @) | @ Emg .
GOBAIN / . + 6/6,2 litros 6 m? 3 horas 1 dia
formatos UltraGres Fast | preexistente, placas S1
WEBER p 3 de agua
de méarmol, material
lapideo: WEBER.
FLOOR 4716 Primer
Colocacion con
recubrimiento
Para las superficies rifulel
ARDEX X 78 S a base de yeso o 1 saco (25 kg) (esRatula
Todos los N na +3kg . de dientes
ARDEX microtec anhidrita absorbente C2FES2| 6m? 90 min 6 horas om
formatos . ARDEX E 90 inclinados
 ARRIECD A;g;)l('dpa;,l + 7 litros de agua de 10mm
0 espétula
ARDEX
Microtec)

Se recomienda utilizar formatos no superiores a 120x120 cm.
Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.
Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones tiles» en la pag. 56).

) Con la condicién de que las superficies estén cubiertas (ej. galerias, balcones cubiertos, etc.) y perfectamente impermeabilizadas.

Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relacién de mezcla

podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones (tiles» en la pag. 56).

) Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segun las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.
Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
tiles» en la pag. 56).

Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segtn las evaluaciones comerciales del fabricante.
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Anexo A.3b

(o

COLOCACION EN PAVIMENTO EN INTERIOR/EXTERIOR(®)

Fondo: madera, PVC, goma, linéleo, metal, resina.

A discrecién
del D.O.

Fabricante

Formato

placas
(em)

Producto

(+er)

ULTRABOND ECO

Eventual "primer"
g

)

Relacién de

mezcla
**

Transito y
enlechado

)

Puesta en

funcionamiento
3

Colocacién
*)

Anexo A.4

COLOCACION EN PAVIMENTO NO TRANSITABLE EN EXTERIOR(*)

Fondo: colchdn desacoplador con el certificado pertinente para esta aplicacién de uso
del propio fabricante

R2T
Todos los PU 2K No necesario 1 lata 2 .
MAPEI formatos KERALASTIK para el fabricante (10 kg) R2 25m 12 horas 7 dias
KERALASTIC T R2T
Gris 1 saco
(25kg)de 7,1 a
Todos los 8,5 litros de agua "
formatos H40 NO LIMITS | KERAGRIP ECO Bl 1 C2TE 6 m? 20 horas 3dias
KERAKOLL | en interior anco | saco Colocacién con
(25.kg) de7.2a recubrimiento
9.5 litros de agua doble
I"d“ los | \agexTREME | Nonecesario |4 okg) | R2 4me 4 horas 12 horas
ormatos para el fabricante
Todos los No necesario 1 cubo parte A (5
LATICRETE £ LATALASTIK N kg) 1 cubo parte R2T 3m? 1 dia 5 dias
ormatos para el fabricante B (2 kg)
LITOKOL I"d“ los | iroELasTICEVO| _ NO ’l“iczs.‘"”" 1 cubo (10 kg) R2T | 4,5m? 1 dia 5 dias
Para las ormatos para el fabricante
situaciones Colocacién con
en las que es recubrimiento
recomendable el| o g gp | Todoslos | poycopiagtic | Nonecesario | Cubode3kg | por | q5me | 12horas 1 dia '("e‘i”éfu”ﬂ
uso de adhesivo formatos para el fabricante (A+B) ' d 5
de adherencia de ; |er;|tes
| inclinados
norma de 10 mm)
SAINT- . Colocacién con
GOBAIN / I"d"s t'°5 WEFBI')E(R&OL' No fecesario | Teubotokg) | R2T | 3m2 12 horas 2dias | recubrimiento
WEBER ormatos para el tabricante doble
Colocacién con
recubrimiento
individual
1 saco (25 kg) (espatula
ARDEX Todos los ARDEX X S 28 ARDEXP82 |+de75a9liros| C21E | 6me 4 horas 1 dia de dientes
formatos New Microtec d S1 ™
e agua inclinados
de12mmo
espatula ARDEX
Microtec)
Todos los KERAQUICK No necesario 1saco (25 kg)
MAPEI fra—— MAXI S1 ara ol fabricante + 8,5 kg de C2FTS2| 2,5m? 12 horas 7 dias
+ LATEX PLUS P LATEX PLUS
Gris 1 saco (25 kg)
de6a7li
Todos los edeaagljaros
formatos H40 REVOLUTION| KERAGRIP ECO Bl 1 C2F TE 6 m2 2 horas 1 dia
A anco 1 saco
KERAKOLL 0 Ty (25kg)de 6a7,3 Colocacién con
litros de agua recubrimiento
Todos los No necesario dalsle
£ H40 EXTREME N 1 cubo (10 kg) R2 4 m?2 4 horas 12 horas
ormatos para el fabricante
= Todos los No necesario 1 @ilow e A @
LATICRETE £ LATALASTIK N kg) 1 cubo parte R2T 3m? 1 dia 5 dias
ormatos para el fabricante B (2 kg)
utokoL | jedesles | ropiastic | Nemecesaro 4 cupookg) | R2T | 3mz | 12horas 7 dias
ormatos para el fabricante
Paralas Colocacién con
situaciones recubrimiento
en las que es Todos los No necesario Cubo de 3 k Ml
recomendable el | pC| - BASF f PCI COLLASTIC | fabri AL 9 R2T | 1,5m? 3 horas 12 horas (espatula
v ab esliesie ormatos para el fabricante (A+B) de dientes
de adherencia inclinados
répida de 10 mm)
SAINT- . Colocacién con
GOBAIN/ | Todoslos WEREREOL, | Womsemie | g onsvore) | T | 3me | 12ees s | reemiEe
WEBER formatos FIX CR para el fabricante d
oble
Colocacién con
recubrimiento
individual
Todos los | ARDEXX 78S 1sac0 (25 kg) (espétula
ARDEX F——. microtec ARDEX P 82 ARDEX E gO +7 C2FES2| 6m? 90 min 6 horas de dientes
+ ARDEX E 90 inclinados

litros de agua

@ Con la condicién de que las superficies estén cubiertas (ej. galerias, balcones cubiertos, etc.) y perfectamente impermeabilizadas.
Se recomienda utilizar formatos no superiores a 120x120 cm.

Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.
Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones Utiles» en la pag. 56).

de 10 mm o
espatula ARDEX
Microtec)

) Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relaciéon de mezcla
podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones utiles» en la pag. 56).

) Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segun las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.
Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer méas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
(tiles» en la pag. 56).

Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segin las evaluaciones comerciales del fabricante.

A discrecién Fabricante Formato Producto Eventual "primer" Relacién de Clase |Rendimiento| Transito y Puestaen | Colocacién
del D.O. placas X ® mezcla ] tedrico enlechado | funcionamiento ®
) — ) = @ ) )
Gris 1 saco
(25 kg)de 7,1 a
8,5 litros de agua
H40 NO LIMITS C2TE 6m2 20 horas 3 dias
Todos los No necesario Blanco 1 saco
KERAKOLL f N (25kg)de 7,2 a
ormatos para el fabricante .
9,5 litros de agua
H40 EXTREME 1 cubo (10 kg) R2 4 m2 4 horas 12 horas
Hasta No necesario 1 saco (20 kg) 2 .
I LITOKOL 100x100 HYPERFLEX K100 para el fabricante +7 litros de agua C2TES2| 55m 24 horas 7 dias .
Colocacién
. ) con
Para IS|tuacu>nes recubrimiento
reig::n%‘;ile:el WEBER.COL doble
uso de adhesivo ProGres Top 51
de adherencia
normal 1 (25 kg)
saco )
WEBER.COL + 6,7/8 litros
UltraGres Evo
de agua
SAINT- Todos | N .
GOBAIN / formatos o fobrieant C2TES1 | 6m? 8 horas 14 dias
WEBER ormatos para el tabricante
WEBER.COL
UltraGres 400
1 saco (25 kg)
U\II:IrEBGEeRs?.IOI%t +6,7/7 litros de
9 WEBER L50
Gris 1 saco
(25kg)de 6a7
litros de agua
H40 REVOLUTION C2F TE 6 m2 2 horas 1 dia
Todos los No necesario Bl il ceEs
KERAKOLL f N (25kg)de 6a7,3
ormatos para el fabricante ;
litros de agua
Colocacion
. . con
Para situaciones H40 EXTREME 1 cubo (10 kg) R2 4 m2 4 horas 12 horas recubrimiento
en las que es doble
recomendable el
uso de adhesivo
de adherencia
rapida
. 1 saco (25 kg)
uTokoL | besta | LITOSTORE K99 | MNonecesario +6liros  |C2FES2| 5m2 | 6horas 1dia
P LATEXKOL
SAINT- . 1 saco (25 kg)
GOBAIN / Todos los WEBER.COL No necesario +6/6.2 litros C2 FTE 6 m2 3 horas 1 dia
formatos UltraGres Fast para el fabricante S1
WEBER de agua

Se recomienda utilizar formatos no superiores a 120x120 cm.
Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado.
Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones tiles» en la pag. 56).

) Con la condicién de que las superficies estén cubiertas (ej. galerias, balcones cubiertos, etc.) y perfectamente impermeabilizadas.

Indicaciones proporcionadas directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado. En el caso de que haya un producto de color «blanco» o uno «gris», la relacién de mezcla

podria cambiar. Para obtener mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones (tiles» en la pag. 56).

) Valores proporcionados directamente por los fabricantes, que garantizan lo indicado segun las pruebas de laboratorio realizadas a 23° C y con una humedad relativa del 50%.

Para aplicaciones en situaciones diferentes y para conocer mas detalles o aclaraciones, contactar directamente con la asistencia técnica del fabricante correspondiente (véase «Direcciones
tiles» en la pag. 56).

Los nombres de los productos indicados pueden variar en funcién de los paises de destino segtn las evaluaciones comerciales del fabricante.
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ANEXOS DE ADHESIVOS Y PERFILES
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PERFILES DE UNION, ACABADO Y PIEZAS ESPECIALES

Le sugerimos algunas posibles soluciones son puramente indicativas y genéricas.
empleando los perfiles comercializados por las  Para obtener més informacién y conocer la ES POSIBLE REALIZAR EL
principales empresas del sector. Las soluciones  gama completa de los distintos productos, Junta en pavimento or espesormm 35155165 ACABADO DE LAS PAREDES Y

Coflex CAJ

Juntas de dilatacién Fabricante Productos mas vendidos

enumeradas tienen prestaciones y secciones remitirse a las referencias de los fabricantes :r::“tecs coftex S A LOS PAVIMENTOS EN KERLITE
i ‘ H . . ., chliiter®-Systems | Dilex-| oo |
diferentes segun el fabricante, que no se que aparecen resumidas a continuacion y brogress Profiles |Profiex 1. CON EL USO DE LOS PERFILES

especifican por razones de brevedad. Las cuya descripcién completa se encuentra en —E— Profilpas Projoint DIL - DISPONIBLES EN EL MERCADO

representaciones gréficas y las indicaciones «Direcciones utiles» en la pag. 56. : Dura Durafiex Iy
Junta perimetral Por espesor mm 3,5|5,5|6,5

Profilitec Coflex CAJP oo |

PROFILITEC S.p.A. www.profilitec.com PROGRESS PROFILES www.progressprofiles.com Schliiter®-Systems | Dilex-BWA oo |

SCHLUTER-SYSTEMS ITALIA S.r.l. www.schlueter-systems.com PROFILPAS www.profilpas.com Progress Profiles |Proflex 5 PR oo |

WEDI www.wedi.it DURAL www.dural.de/en [l Profilpas Projoint DIL o -] -

RARE www.rareboxdoccia.com - Dural Duraflex SF oo |

ANEXOS DE ADHESIVOS Y PERFILES

Perfiles para puertas Pared/pavimento

Elementos de elevacién y Escalones y angulo

Productos mas vendidos

Fabricante Productos mas vendidos

Fabricante Productos mas vendidos Fabricante Productos mas vendidos

y superficies de trabajo y angulo interno de cierre exterior
Perfillmacizo: Por espesor mm 3,5/5,5/6,5 Rodapié Por espesor mm 3,5(5,5(6,5 Unién Por espesor mm 3,5|5,5/6,5 Perfil escalén en voladizo Por espesor mm 3,5(5,5(6,5
Profili R jolly R Schliiter®-Systems |Rondec oo |
— Profilitec Planotec BP o | - - Profilitec Battiscopa BA oo rofitec oundially R4 bl — - ! "
Schliiter®-S SCHIENE-STEP, hliitor® P Schliiter®-Systems [Reno-U oo | Progress Profiles |Prostyle KL10 o | - |-
chliiter®-Systems , -le e Schliiter®-Systems | DESIGNBASE-SL LI N
Y RONDEC-STEP Y Progress Profiles  |Proslider KL ALL o |- - Profilpas Prostep M
| Progress Profiles |Protop o | - | - Progress Profiles |Battiscopa 40 o | o | e Profilpas — T Pl cxelén eeredh Por espesor mm 3,5/5,5/6,5
Perfil con espacio porta placa Por espesor mm 3,5(55(6,5 g Profilpas Metal Line |- Elevacién Por espesor mm 3,5(5,5(6,5 Schliiter®-Systems | TREP-E bl B
Dural Construct oo |- . Linotec Profilpas Prostep SMA Cl-1-
= Progress Profiles |Protect J, T, Q |- - Profilitec Variotec DK I
; i PR Dural Durastep oo |
Perfil rodapié Por espesor mm 3,5(5,5|6,5 Schliiter®-Systems |Reno-T oo | e P Profil " A
rogress Profiles  |Prostair Acc oo |
= Schliiter®-Systems |RONDEC-CT B R Profilitec Battiscopa BT o | - - "\‘ Progress Profiles  |Profloor 24 oo | Profilitec Stairtec FS o | - | -
Schliiter®-Systems | DILEX-EK - e | e Profilpas Prolevel bl il Perfil redondeado con Por espesor mm 3,5/55(6,5
Dural LPTE . rugosidad
. X ; . L Progress Profiles | Prointer KL ALL oo e ura - Profilitec Stairtec FO el - -
Sistemas ducha Fabricante Productos mas vendidos Elemento de cierre P 3,5/5,5/6,5 -
g Profilpas Proint o |- escuadrado or espesor mm s Dkl el —T"“q Schliiter®-Systems | TREP-GK ol i
" . Profilitec Squarejolly SJ oo | e Progress Profiles  |Prostair KL 20 o | - -
Rejilla en acero inoxidable Por espesor mm 3,5|5,5/6,5 Esgucio minimo Por espesor mm 3,5(5,5/6,5 :
P Schliiter®-Systems |Quadec o | e | e Profilpas Prostep o | - -
il i igli - Mosait RM
Profilitec Drain griglia 1 Profilitec C:;T:;( %CRC oo |:I Progress Profiles |Projolly Square oo e Perfil redondeado Por espesor mm 35/55]65
Schliter®-Systems | Kerdi-Line-H et Schliiter®-Systems | DILEX-AHK el Profilpas Proangle Q ofef- Profilitec Roundjolly RJ I
Vario Line plus : liter®-
Dural VLFI’-D ne pu Sl I‘\_ Progress Profiles |Proshell D ALL o - - Dural Squareline 1] —D EchluiereSvstemagRendeg il Bl
Proshower 5 Profil P 4P Elemento de cierre P GEpEsar 35/55/65 Progress Profiles |Projolly Quart oo |
q i il . - - " G 0
Progress Profiles Dosin oo | e rofilpas roround/Proint redondeado Dural Teka Step TT ojlo]e°
Wedi Plano Linea o || - Esgucio Por espesor mm 3,5/55|6,5 Profilitec Roundjolly RJ bl Wl Profilpas Protrim o |- -
S
. . L. " Mosaitec CRM Schiiiter®-Systems _|Rondec bl B Perfil escuadrado Por espesor mm 3,5(5,5(6,5
Profilpas Drain Invisible o | o | - Profilitec Coflex CR o | oo N N
oflex Progress Profiles  |Projolly Quart oo | Profilitec Squarejolly SJ el ol e
liter®- A - ‘ .
Rare Ad Hoc o | o | - Schliiter®-Systems | DILEX-EHK o | o Profilpas Protrim ol | - Schiiiter® Systems | Quadec e
Rejilla con espacio porta placa Por espesor mm 3,5(5,5(6,5 S Progress Profiles | Proshell R ALL - Progress Profiles  |Projolly Square oo |
Schliiter®-Systems |Kerdi-Line-D oo | = Profilpas Proround/Proint o Profilpas Proangle Q R
Dural li -
Dural Wall Line ol el e Perfil de 4ngulo obtuso Por espesor mm 3,5/5,5/6,5 ura Squareline ° . c
WLL100 Perfil angular minimo Por espesor mm 3,5|5,5/6,5
Progress Profiles |Proshower Tile oo Profilitec Sanitec SB bl I [Feriillon @ Rebiican:e iccicieelnashencicos Profiltec Mosaictec RJF oo |
ioli Schliiter®-Systems | ECK-KHK LN —[ {itere-
Wedi g;::ttroellabile o | o | - Y Perfil metalico para curvas Por espesor mm 3,5/5,5/6,5 Schliiter®-Systems _|FINEC bl s
Progress Profiles  |Proseal/Proround oo |0 . N Progress Profiles |Prokerlam LINE o | - -
Rare Ad Hoc ol el . Profilitec Curveline oo | -
Profil Saniboard . Profilpas Probord IPA o |- -
reiil|pet EMMI2EER s Schliiter®-Systems |Schiene oo |
Sistema de plato de ducha Por espesormm 6 |3,5|5,5(6,5 Perfil angular Por espesor mm 3,5|5,5/6,5
Dural Duracove el - Progress Profiles |Curve oo | = 2
Schliiter®-Systems |Kerdi-Shower o - | o P fox Li Profilitec Stairtec SE oo |
Perfil de angulo recto Por espesor mm 3,5/5,5/6,5 Profilpas Proflex Line -] - Schliiter®-Systems |ECK-K ol o e
Dural TILUX el Dural Z-FLEX oo - -
Fundo Primo / Schliiter®-Systems |ECK-KI o | o e Progress Profiles |Proedge oo |
Wedi olefo]- n
Plano Profilpas Procorner e | - -
Progress Profiles |Probat oo
Progress Profiles  |Proshower Kit L T A Y Dural Duragard o || -
P Ad Hoc PO O R Profilpas Saniboard o - | -
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FICHAS TECNICAS
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

Suministro de placas cerdmicas en Kerlite para pavimentos y revestimientos.

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Placas de Kerlite de gran formato, de hasta 100x300 cm o 120x260 cm, con un espesor de 3,5 mm, 5,5 mm o 6,5 mm, reforzadas
con red de fibra de vidrio. Obtenidas de materias primas de elevada calidad y pureza (arcillas claras, feldespatos fundentes y
pigmentos cerdmicos de alto rendimiento cromatico), y realizadas mediante prensado en seco sobre cinta de polvos atomizados y
posteriormente sinterizados mediante la coccién industrial a temperaturas superiores a los 1200°C. El innovador proceso productivo
de Kerlite permite obtener un producto ligero, plano y flexible, pero que al mismo tiempo es compacto, no absorbente, resistente a
la helada, a las manchas, a los ataques quimicos y a las variaciones de temperatura; la aplicacién de la red de fibra de vidrio confiere
una elevada resistencia y versatilidad al producto y facilita que tenga una multitud de usos en el mundo de la arquitectura.

CONFORMIDAD CON LAS NORMATIVAS EN 14411-G / 1SO 13006-G
Todas las colecciones cumplen con las normas exigidas para los productos de primera calidad en Italia y Europa UNI EN 14411-G y a
nivel internacional ISO 13006-G.

CERTIFICACIONES DE CALIDAD Y COMPROMISO CON EL MEDIO AMBIENTE

La conservacién de las caracteristicas del producto se garantiza gracias al Sistema de gestién de la calidad que Cotto d'Este -
Panariagroup utiliza en sus instalaciones y que esta certificado conforme a la norma UNI EN ISO 9001.

Las colecciones se producen en instalaciones equipadas con Sistemas de gestion ambiental certificados UNI EN ISO 14001 (norma
reconocida a nivel internacional) y EMAS (Regulacién 1221/09 - sistema comunitario de ecogestién y auditoria).

Las colecciones contribuyen a satisfacer los criterios necesarios para la obtencién de los créditos LEED. Los productos no contienen
COV (compuestos orgénicos volatiles) y han obtenido la certificacion GREENGUARD GOLD. Est4 disponible la Declaracién
Ambiental de Producto (DAP) de tipo llI, certificada por organismos terceros independientes conforme a la norma ISO EN 14025

y EN 15804, que expone de manera transparente las prestaciones ambientales de las colecciones individuales segin el anélisis del
ciclo de vida (ACV).

CARACTERISTICAS ANTIBACTERIANAS

Gracias a la tecnologia antibacteriana Protect, las placas de la mayor parte de las colecciones de Cotto d'Este disponen de una
proteccion continua, eficaz y duradera contra la proliferacién de las bacterias, probada y certificada segun las normas ISO 22196 o
ASTM E3031. Consultar los catalogos individuales de las colecciones.

DESCRIPCION COMERCIAL DEL PRODUCTO

Coleccién Consultar los catdlogos individuales de las colecciones.

Colores Consultar los catdlogos individuales de las colecciones.

Formatos * 120x260 cm 120x120 cm 100x300 cm 100x250 cm 100x100 cm 60x120 cm
60x60 cm 50x150 cm 50x100 cm 50x50 cm 33x300 cm 30x240 cm
20x180 cm 20x120 cm

Superficies Consultar los catdlogos individuales de las colecciones.

Bordes Rectificados

Espesores Kerlite 3plus: 3,5 mm

Kerlite 5plus: 5,5 mm

Kerlite 6plus: 6,5 mm

* Para mantenerse al dia acerca de los formatos, consultar los catalogos individuales de las colecciones.

CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS

METODO DE PRUEBA

REQUISITOS ESTABLECIDOS
ISO 13006-G - EN 14411-G
GRUPO BIA UGL

VALORES MEDIOS
3plus - 5plus - 6plus

Absorcién de agua 1SO 10545-3 <0,5% 0,1% (*)
@ Resistencia a la flexion 1SO 10545-4 > 35 N/mm? 50 N/mm?
Resistencia a la abrasién profunda 1ISO 10545-6 <175 mm? Conforme
Dilatacién térmica lineal 1ISO 10545-8 Requisito no previsto a<7x10¢°C’
Resistencia a las oscilaciones 1ISO 10545-9 Sin alteraciones Resistente
de temperatura
Resistencia al ataque quimico (**) ISO 10545-13 Como el fabricante indique LA - HA
Resistente
LB - HB
Glossy - Touch
Resistencia a las manchas 1SO 10545-14 Clase 3 min. 5 Resistente
> 3 Glossy - Touch
Soft (Over 3plus)
@ Resistencia a la helada I1SO 10545-12 Sin alteraciones Resistente
Reaccién al fuego EN 13823 CPR (UE) 305/2011, Clase A2-s1,d0
2000/147/CE, (revestimiento)
UNI EN 13501-1
EN 92391 Clase A2;-s1
(pavimento)
Caracteristicas dimensionales Longitud y 1SO 10545-2 Rectangular: = 0,3%, max = 1 mm Conforme
anchura
Rectitud ISO 10545-2 Rectangular: = 0,3%, max = 0,8 mm Conforme
de los lados
Ortogonalidad 1ISO 10545-2 Rectangular: = 0,3%, max = 1,5 mm Conforme
Planitud 1ISO 10545-2 Rectangular: = 0,4%, max = 1,8 mm Conforme
de la superficie
Espesor 1ISO 10545-2 + 5%, max = 0,5 mm Conforme

(*) Valor en referencia solo al material ceramico
(**) A excepcién del cido fluorhidrico y sus derivados
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Las empresas mencionadas en este manual
son fruto de una eleccién interna y por

ADHESIVOS

MAPEI S.p.A.

Via Cafiero 22

20158 Milano (MI) - Italia
Tel. +39 02 37673
www.mapei.it

PERFILES Y PIEZAS ESPECIALES

PROFILITEC S.p.A.

Via Scotte, 3

36033 Isola Vicentina (VI) - Italia
Tel. +39 0444 268311

e-mail profilitec@profilitec.com
www.profilitec.com

lo tanto deben considerarse como una
recomendacién, no como una obligacién.

BROCAS DE CORONA / DISCOS

DIAMANTADOS Y ABRASIVOS / PUNTAS
PARA TALADRO / PERFORADORAS

DIAMANT CENTER - TYROLIT S.r.l.
Via Valle d'Aosta, 12

41049 Sassuolo (MO) - ltalia

Tel. +39 0536 808166

Fax +39 0536 808211
www.diamantcenter.it

KERAKOLL S.p.A

Via dell’Artigianato, 9
41049 Sassuolo (MO) - Italia
Tel. +39 0536 811516
www.kerakoll.com

SCHLUTER-SYSTEMS ltalia S.r.l.

Via Bucciardi 31/33

41042 Fiorano Modenese (MO) - Italia
Tel. +39 0536 914511

Fax +39 0536 911156
www.schlueter-systems.com

MONTOLIT S.p.A.

Via Turconi, 25

21050 Cantello (VA) - Italia
Tel. +39 0332 419211/417744
e-mail info@montolit.com
www.montolit.com

LATICRETE S.r.l.

Piazza Martiri, 7

19020 Brugnato (SP) - Italia
Tel. +39 0187 897470

Fax +39 0187 896881
e-mail info@laticrete.it
www.laticrete.it

PROGRESS PROFILES S.p.A.
Via Le Marze, 7

31011 Asolo (TV) - ltalia

Tel. +39 0423 950398

Fax +39 0423 950979
www.progressprofiles.com

RAIMONDI S.r.l.

Via Dalla Casta, 300/A
41100 Modena (MO) - ltalia
Tel. +39 059 280888

Fax +39 059 282808
www.raimondiutensili.it

LITOKOL S.p.A

Via G. Falcone, 13/1
42048 Rubiera (RE) - ltalia
Tel. +39 0522 622811
Fax. +39 0522 620150
e-mail info@litokol.it
www.litokol.it

PROFILPAS S.p.A.

Via Einstein, 38

35010 Cadoneghe (PD) - ltalia
Tel. +39 049 8878411

Fax +39 049 706692
www.profilpas.com

RUBI ITALIA S.r.l.

Via Radici in Piano, 596/A
41049 Sassuolo (MO) - Italia
Tel. +39 0536 810984

Fax +39 0536 810987
www.rubi.com

WEBER SAINT-GOBAIN

Via Sacco e Vanzetti, 54

41042 Fiorano Modenese (MO) - Italia
Tel. +39 0536 837111

e-mail info@e-weber.it
www.e-weber.it

DURAL GmbH & Co.

Via Castiglione, 44

40124 Bologna (BO) - Italia
Tel. +39 380 5884442

Fax +39 051 4122825
e-mail g.guerra@dural.com
www.dural.com

PCI - BASF Construction
Chemicals Italia S.p.A

Via Vicinale delle corti, 21
31100 Treviso (TV) - ltalia
Tel. +39 0422 304251
e-mail info@vittoriorossi.it
www.basf-cc.it

WEDI ITALIA S.r.l.

Via Redipuglia, 32

20035 Lissone (M) - Italia
Tel. +39 0392 459420
www.wedi.it

ARDEX S.r.|

Via Alessandro Volta, 73

(Localidad Pigna)

25015 Desenzano del Garda (BS) - Italia
Tel. +39 0309 119952

www.ardex.it

REGLA PARA CORTADOR DE BALDOSAS

SIGMA S.n.c.

Via A. Gagliani, 4

47813 Igea Marina Bellaria (RN) - Italia
Tel. +39 0541 330103

Fax +39 0541 330422
www.sigmaitalia.com

RARE S.r.

Via delle Brughiere, 12
21050 Cairate (VA) - Italia
Tel. +39 0331 360360
Fax +39 0331 360168
www.rareboxdoccia.com

ENLUCIDOS

FASSA BORTOLO S.p.A.
via Lazzaris, 3

31027 Spresiano (TV) - ltalia
Tel. +39 0422 7222

Fax +39 0422 887509
www.fassabortolo.com

WURTH S.r.l.

Via Stazione, 51

39044 Egna (BZ) - Italia
Tel. +39 06 90779001
Fax +39 06 90386201
www.eshop.wuerth.it

DETERGENTES

MAPEI S.p.A.

Via Cafiero 22

20158 Milano (MI) - Italia
Tel. +39 02 37673
www.mapei.it

FABERCHIMICA S.r.l.

via G. Ceresani, 10 - Localita Campo d'Olmo 60044
Fabriano (AN) - Italia

Tel. +39 0732 627178

www.faberchimica.com

FILA Industria Chimica S.p.A.

via Garibaldi, 32

35018 S. Martino dei Lupari (PD) - Italia
Tel. +39 049 9467300

www.filachim.it

RAIMONDI S.r.l.

Via Dalla Casta, 300/A
41100 Modena (MO) - Italia
Tel. +39 059 280888

Fax +39 059 282808
www.raimondiutensili.it

FORNACI CALCI GRIGOLIN S.p.A.

via Foscarini, 2

31040 Nervesa della Battaglia (TV) - Italia
Tel. 800350907

www.fornacigrigolin.it

ZEP Italia S.r.l.

via Nettunese, Km 25,000
04011 Aprilia (LT) - Italia
Tel. +39 06 926691
www.zepitalia.it

DETERGENTES

JOHNSONDIVERSEY S.p.A.
via Meucci, 40

20128 Milano (MI) - Italia
Tel. +39 0373 2051
www.johnsondiversey.com

CORTADOR DE BALDOSAS /

CORTADOR DE VIDRIO ESPONJA

DIAMANTADA

BOHLE ITALIA S.r.l.

Via Cavallotti, 28

20081 Abbiategrasso (M) - ltalia
Tel. +39 02 94967790

Fax +39 02 94609011
www.bohle-group.com/it

KITER S.r.l.

via Assiano, 7/B

20019 Settimo Milanese (M) - Italia
Tel. +39 02 3285220

www.kiter.it

GEAL S.r.l.

via Settola, 121

51031 Agliana (PT) - Italia
Tel. +39 0574 750365
www.geal-chim.it

FEDERCHEMICALS S.r.l.
via G. Borsi, 2

25128 - Brescia (BS) - Italia
Tel. +39 030 3390880

Fax +39 030 3385580
www.federchemicals.it

LITHOFIN-Producte GmbH
Postfach 1134,

D-73236 Wendlingen (D)

Tel. 0049 07024/940320
www.lithofin.de

Vertrieb fir Osterreich:

CT-Austria Ges.m.b.H. A-1230 Wien
Tel. +43 01 8673434

HMK - MOLLER-CHEMIE
Benelux GmbH - Linge 4
NL-2105 WB Heemstede (NL)
Tel. +31 0252 220222
www.moellerchemie.de

BONASYSTEMS ITALIA S.r.l.
Via Borgo S. Chiara, 29

30020 Torre di Mosto (VE) - Italia
Tel. +39 0421 325691

Fax +39 0421 324232
www.bonasystemsitalia.it

LITOKOL S.p.A

Via G. Falcone, 13/1
42048 Rubiera (RE) - Italia
Tel. +39 0522 622811
Fax. +39 0522 620150
e-mail info@litokol.it
www.litokol.it

ESPATULAS DENTADAS /
FRATAS DE GOMA

RAIMONDI S.r.l.

Via Dalla Casta, 300/A
41100 Modena (MO) - Italia
Tel. +39 059 280888

Fax +39 059 282808
www.raimondiutensili.it

WURTH S.r.l.

Via Stazione, 51

39044 Egna (B2) - Italia
Tel. +39 06 90779001
Fax +39 06 90386201
www.eshop.wuerth.it

COLCHONES DESOLIDARIZANTES,

FONOABSORBENTES, ETC.

SCHLUTER-SYSTEMS Italia S.r.l.

Via Bucciardi 31/33

41042 Fiorano Modenese (MO) - Italia
Tel. +39 0536 914511

Fax +39 0536 911156
www.schlueter-systems.com

GUTJAHR Systemtechnik GmbH
Philipp-Reis-Str. 5-7

D-64404 Bickenbach/Bergstrale
Tel. +49 0 62 57 - 93 06-0

Fax +49 0 62 57 - 93 06-31
www.gutjahr.com

MAPEI S.p.A.

Via Cafiero 22

20158 Milano (M) - Italia
Tel. +39 02 37673
www.mapei.it
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IMPORTANTE

La informacidn y las indicaciones contenidas en este manual deben considerarse vélidas hasta la publicacién de una nueva versidn
mas reciente. Cada version nueva anula todas las anteriores. Es posible verificar si existen nuevas versiones en el sitio Web o
poniéndose en contacto con el servicio de asistencia técnica de la empresa. La empresa se reserva el derecho a realizar, cuando lo

considere oportuno, modificaciones técnicas y formales en cuanto a lo ilustrado en este documento.

CERTIFICACIONES

CERTIFIED QUALITY CERTIFIED ENVIRONMENTAL
MANAGEMENT SYSTEM MANAGEMENT SYSTEM

CQYy CQY

CERTIQUALITY CERTIQUALITY

UNI EN ISO 9001:2015 UNI EN ISO 14001:2015

Descubra més en:
www.cottodeste.es/tecnologias/tech-kerlite

e EPD-

PANARIAgroup Ceramics of Italy

MEMBER

Planta de produccién
Fiorano Modenese (MO)
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